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GAS SPRINGS
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Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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SN2800 3.59  SN2803 3.65 | SN2805 3.69 SN2807 3.75  SN2808 3.83 | SN2809 3.115
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SN2910 3.175 | SN2911 3.176 | SN2870 3.185 | SN2872 3.187
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
small dimensions

Ressorts a gaz
dimensions petites
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Type Cylinder body ] Page
Corps de cylindre ~ daN 9
SN2800-42 12,2 13- 42 42/45+(2xS)  3.60
SN2800-50 14,2 20- 50 42/45+(2xS)  3.61
SN2800-100 19 30- 90 42/45+(2xS)  3.62
SN2800-200 25 50-200 42/45+(2xS)  3.63
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kleine Abmessungen small dimensions dimensions petites
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 20 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C12
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,5m/s
9 geschwindigkeit
o
4
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
60
63
fé 50 N5
< 45
s
13 30 40
©
s 32
s % x — i 23
2E
= 10 T : T T T T ; —
38 7 10 1315 19 25 38 50 63
=3 g
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
Fillventil = =8
Filling valve Qo
Valve de remplissage +<\'|_ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale >
M6 (5 mm) q
8 . 1,60
;T 150 / / / /
140 / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1,30 //
1,20 =
110 = ol
10, 7 10 1315 19 25 3 50 63
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*

SN2800-42- s Type A L i S

e — o 7 1 I 56 0,001 0,28 0,03
a2k SNI80042SType  GE_iE 1 10 2 5 62 0,001 0,28 0,03
§ - Hub / Stroke / Course 13 3 55 68 0,001 0,28 0,03
bar = Filldruck / Filling pressure / 15 4 5 L 0,001 0.28 0,04
Pression de remplissage 19 6l 80 0,001 0,28 0,05
25 67 92 0,002 0,28 0,05

Farbcod
Type| Foluste BEm 38 80 18 0,003 0,28 0,06
Code couleur daN daN 50 92 142 0,004 0,28 0,06
63 109 172 0,005 0,28 0,07

600 /Green / Vet 13(5) 20

Blou/Ble/Bew  25(5) 40

Rof /Red /Rouge  38(5) 60

4 Gelb /Yellow / Jaune ~ 42(:5) 65 150
2

Andere Kriifte / Other forces / 6 ~10-| 20-
Autres forces 4 65 | 150
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
small dimensions

Ressorts a gaz
dimensions petites

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € o Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
6
_“I_I‘_ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
@ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
m_ | Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C14
& T Max. Kolben- Max. piston speed ~ Vitesse max. du piston 0,5m/s
- 9 geschwindigkeit
N g
+H
% % 5 - Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
© €L
003 <
£58 .
3 :
3 20 40
Z 30 '12\‘ -
B
’ =) o — p— ' ‘
3¢ 5 25 38 50 63 80
T o
. % g Hub / Stroke / Course ﬂ,
Fillventil 83
Filling valve So =°
Valve de remplissage +1
M6 (8 mm) <Nl: Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
) 1,35
EI 130 A A
° 1,25 /
1,20
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1,15
1,10
1,05+ —
1,00 ‘ '
0 15 25 38 50 63 80
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*
v Fa
SN2800-50- S e A L "
% — CJ 15 1 57 72 0,002 0,28 0,06
4&: SN2800-50-S-Type 5% &% l
e 25 2 67 92 0,003 0,28 0,08
$ = Hub / Stroke / Course 38 3 80 118 0,005 0,28 0,09
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 4 L 142 0,006 0.28 010
Pression de remplissage 63 106 169 0,007 0,28 0,12
80 125 205 0,009 0,28 0,15
Farbcode
Type Colour code i Z bar
Code couleur daN daN

Grn /Green /Vert  20(5) 25
Blou/Blue/Bew  30(5) 40
Rot/Red /Rovge  40(5) 50
4 Gelb /Yellow /Joune ~ 50(:5) 65 175

Andere Kriifte / Other forces / 14- ~20- | 50-
Autres forces 50 65 | 175

*i SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen, VDI, 1SO

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz
dimensions petites, VDI, 1S0

Gas springs
small dimensions, VDI, 1SO

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
8
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
1) Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
e — Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C19
(s - Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
@ geschwindigkeit
4 N
\ o
+
0o - Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
RO.8 882 <
’ Q03 100 ——oz
oo q
538 . N
L53 2 80 75
oR 3
© PR 0
s 48
5 0 = 29
©
S, R e )
38 o
BN
S 0 — L , A
38 7015 25 38 50 63 80 100 125
Qo
S 9 13
T3
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
_Fullventil -
VEIVE G FZII'III':BﬁS\éaal\g/Z %‘ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
M6 (8 mm) ()] 1,35
A ©
Q ""I 1,30 . e
X ' >
° 1,25 / /
p
1,20
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 115 1 —
1,10
105 -
1,00 I ' ,
0 63 80 100 125

2/3A

SN

0 71015 25 38 5
13

E Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
1,0 . )
219,205 SN2930-19 SN2996* Facteur montée de pression

Andere Kriifte / Other forces /
Autres forces

13- ~16-| 25-
90 12 | 175

*1 SN2996* = Seite / Page 2.3.254

1S0 11901-1 v Fa
SN2800-100- ~\DI 3003 s Type A L 01 [cm?] kg
o — . 7 ] 9 5 0,002 0,50 0,08
2 SN2B001005Type G2 _s2 1 10 2 52 62 0,003 0,50 0,08
S - Hub / Stroke / Cours 13 3 54,4 74 0,003 050 008
bar = Filldruck / Filling pressure / 15 4 5 L 0,004 0,50 0,09
Pression de remplissage 25 67 92 0,006 0,50 0,10
38 80 18 0,008 0,50 0,12
Farbcod
. = g lals 50 9 142 0,011 0,50 013
® Code couleur daN daN 63 109 172 0,014 0,50 0,15
§ 80 125 205 0,017 0,50 0,17
© 100 145 245 0,021 0,50 0,18
S 125 170 295 0,026 0,50 02
] 4 Gelb /Yellow / Jaune ~ 90(:5) 112 175
o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kleine Abmessungen, VDI, 1SO small dimensions, VDI, 1SO dimensions petites, VDI, 1S0
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
’—Qlil/ M6 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
_ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
2 Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
) Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C25
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
© geschwindigkeit
\ &
o
®0)5< ﬂ' Ni hub / Nominal stroke / C inal
283 —
£58 140
i § § e 100 L117 -
o £ 100 09931
¢ 80 \\. 22
% 60 .\ 60 w
g 2 40 = \"36\‘ 30 25
g2 —
ki 38 YTl s W w0 e @ T i
9 28 10 15
Q % ‘g Hub / Stroke / Course MM __
=0
_ Fallventil
Valve de rimgﬁs\gsg Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
M6 (5,5 mm) 1,50
€| 145 3
J 1,40 _
135
130
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 122 )/
115
110 LI
1,05 -
1,00 Ll L - ' ——
0 70136’ 25 38 50 63 80 100 125
1015
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
/ Force / Pressure ratio
SN2930-25 SN2996* Facteur montée de pression
150 11901-1 v Fa
SN2800-200- ~\DI 3003 s Type A L 01 [cm?] kg
Ve o e & O 7 1 49 56 0,004 1,13 0,13
az Svsnoste SZZ LN 1 10 2 57 6 0,005 113 01
§ = Hub / Stroke / Course 13 3 54,7 67,4 0,006 1,13 0,14
bar = Filldruck / Filling pressure / 15 4 5 n 0,007 113 015
Pression de remplissage 16 58,3 743 0,008 113 0,15
25 67 92 0,01 1,13 0,16
Farbcode
Type Colourcode i Z bar 38 80 118 0,015 1,13 0,19
Code couleur daN daN 50 92 142 0,019 1,13 0,21 ©
1 Gan/Geen Vet S0(5) 70 45 63 109 7 0023 113 025 8
2 Bov/Bue/Be  100(10) M0 %0 80 125 205 0,029 113 026 S
3 Rot/Ref/Roge  150(15) 210 135 100 145 5 0,036 113 029 S
4 Gelb /Yellow / Jaune  200(-20) 270 175 125 170 295 0,046 1,13 0,33 3
)

Andere Kriifte / Other forces / 28- ~40-| 25-
Autres forces 200 270 {175 .
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kleine Abmessungen small dimensions dimensions petites
»
N\
> o
SRS & o
&S O S &
NN NN
N < ° D NIN
Vs &S »
o< L N N
] S > //QQ %é’:\")@
S
| | \
S .
[aV]
€2 o 3 | |ﬁ
V ¢ V r
25 25 25 25 252
ZyIiPderkiirper i L Seife s N 2 803
Type Cylinder body Te] Page
Corps de cylindre ~ daN 9
$N2803-90 20 25- 90 54/56+(2xS) 3.6
$N2803-200 25 50-200  45/46+(215)  3.67
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kleine Abmessungen small dimensions dimensions petites
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € o Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
8
= = Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
s Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
»
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
~ | Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
~ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-A20
r Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
{ \ Q geschwindigkeit
o
QO =
Rt 883 4
_8 S § < Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
a =)
u%% %
o) o W o
- 2 N
£ 60
§ 60
o o 50 48
— 3 1 40
T % 40 KT
T — %
0 o2
) 2E
8¢t 15 25 38 50 63 80
g T g 127 mm
H %3 Hub / Stroke / Course " 5
o =0
[aN]
Fullventil S
Filli 0D Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
illing valve
Valve de remplissage 135
M6 (8 mm) g . . P
1,25 - A A
1,20 /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 115 N
1,10
1,05
1,00 ‘ P B I —
0 15 25 38 50 63 80
12,7
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-20 EgL?:JrT\:zsr\st:;eJ:t;ession

SN2803-90- s Type A L i S

e — o 12,7 1 66,7 794 0,004 0,50 ol
) SN2803905Type - G252 1 15 2 7 8 0,005 0,50 0,2
§ = Hub / Stroke / Course 25 3 79 104 0,007 0,50 0,13
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 4 L 130 0,009 0,50 015
Pression de remplissage 50 104 154 0,012 0,50 0,16
63 17 180 0,014 0,50 0,18
Farbcode
Type Colour code i Z bar 80 134 214 0,017 0,50 0,20
Code couleur daN daN

4 Gelb /Yellow /Jaune 90 (:5) 116 175
Andere Kriifte / Other forces / 13- ~16-| 25-
Autres forces 90 116 | 175
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz
dimensions petites

Gas springs
small dimensions

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
@12
M6 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
7 »n Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
| Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-A25
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
\ 9 geschwindigkeit
e
285 | 7
8 8 = Nennhub / Nominal stroke / Course nominale
£58 <
F3 o 120
[olxe)
30 o 10 167
o é 100 \ Q99
£ 91
3 90
& 80 75
3 70 \"\
§ g W 60
ZE ® =
SE oW ‘ =S lss
e SE 1012,7 16 2 38 50
T o
% (>é % Hub / Stroke / Course ﬂ,
Q =0
. !:U”Vent” Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Filling valve
Valve de remplissage 1,40
M6 (5,5 mm) EI 135 )
= 1,30 - A
1,25 7 /!
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1?2
1'10 —
' 1
1,05
/'“3 100 g 10 12,7 16 25 ' 38 | 50
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
SN2930-25 SN2996 Facteur montée de pression
v Fa
SN2803-200- S e A L A
s — o 10 1 55 65 0,006 1,13 0,14
"f“: SN2803-200S-Type 5% &% l
L 12,7 2 517 70,4 0,007 1,13 0,14
§ = Hub / Stroke / Course 16 3 6l 77 0,008 1,13 0,15
bar = Filldruck / Filling pressure / 15 4 70 35 0,012 113 017
Pression de remplissage 38 83,2 121,2 0,017 113 0,19
50 95 145 0,021 1,13 0,21

Farbcode
Type Colour code
Code couleur

Gun /Green /Vert  50(5) 70
Blou/Bue/Blew  100(5) 140
Rot /Red /Rouge  150(5) 210
200 (:5)

Andere Kriifte / Other forces / 28- ~4)-
Autres forces 200 280

175

N

daN

Z bar

4 Gelb / Yellow / Jaune 280 175

25-

*i SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kleine Abmessungen small dimensions dimensions petites
")
‘-;'»@1 N
WS v
QP"‘»“@ S 2
P S S
&< &® D ‘b@@@ %&) Ny
SN SV PSRN 5
< S’ & D
E e’
1
3
i [Ye) I
@ ) 3 | |ﬁ
/
25 25 25 25 25,2
Zyli.nderkiirper i L Seie s N 2 80 5
Type Cylinder body ] Page
Corps de cylindre ~ daN 9
$N2805-90 22 30- 90 60+(2xS) 370
$N2805-25-200 25 50-200  54+(2xS) 371 =
$N2805-300 32 100-300 60+ (2xS) 372 =
SN2805-450 32 100-450 60+ (2xS) 373 &5
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen

SAFETY

Taje

28 (S =12-125)

@10 (S = 160)
()
©
</ \ 8
N
R1 295 E
883 4
823
53s
S3
© O
S
+H
N
[aN)
Q
Fullventil -
Filling valve
Valve de remplissage
M6 (8 mm)

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2805-90-
"g’ SN2805-90-S-Type  F_c: i

S = Hub / Stroke / Course
bar = Filldruck / Filling pressure /

Pression de remplissage
hcod
Type E::o;: code i Z bar

Code couleur daN daN
008 3% 60
50(8) 65 100
---

4 Gelb /Yellow / Jaune 90 (5) 175

Andere Kriifte / Other forces /
Autres forces

25- ~32-| 50-
90 116 | 175

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
small dimensions

Ressorts a gaz
dimensions petites

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar

Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar

Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.

Temperaturabhingige  Pressure increase

Accroissement de pression 0,33 %/1 °C

Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-G22
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
90
% 81
2 75
é’ 70 A
g 60 60
g
£ 50 48
k] 4 =
20 29
PR %
ZE '\TZO\T“*
%é 10 -
£E 15 25 38 50 63 80 100 125 160
g 12
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
I 1,35
hd
Ll 130 s
s 2 A A
! »
1,20 /
1,15
1,10 / L1 —]
. =
1,05
1,00 T T — T — T
0 1\;5 25 38 50 63 80 100 125 160
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

Type A L
1 72 84
2 75 90
3 85 110
4 98 136

110 160
123 186
140 220
160 260
185 310
220 380

V') Fa k

[ [an?] g
0,005 0,50 0,23
0,006 0,50 0,24
0,008 0,50 0,27
0,010 0,50 0,29
0,013 0,50 0,32
0,015 0,50 0,36
0,019 0,50 0,38
0,023 0,50 0,44
0,028 0,50 0,46
0,035 0,78 0,52

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen

Gas springs
small dimensions

Ressorts a gaz
dimensions petites

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
2ile e Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
o~ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
1) Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
_ [ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-G25
)
o2 - Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
A geschwindigkeit
R1 / \\ ; i
005 1 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
e
§ as 120
558 o 101
R1 Lgs E{ 9
_\ °8 : N
N
— E 60 o0
i s, 50
32w B A S—
2E
- $¢ 1215 25 38 50 63 80 100
o E
H % ‘g Hub / Stroke / Course MM __
= =0
Q
Fullventil Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Filling valve
Valve de remplissage EI :;2
M6 (5,5 mm) - ,
° 1,30 2 A
125
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1?2 »
1:10 /
105 1
: 100 215° 25 38 50 63 80 " 100
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
$N2930-25 SN2996" | Facteur montée ce pression
v F
SN2805-25-200- S e A L "
Ve o o /\ 12 1 66 78 0,009 1,13 0,16
am 05 0sTe IS FON T s 2 69 B4 0010 113 017
§ = Hub / Stroke / Course 25 3 79 104 0,014 1,13 0,18
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 4 7 130 0,019 113 0,22
Pression de remplissage 50 104 154 0,024 113 0,25
63 117 180 0,029 1,13 0,26
Farbcode 134 214 11 2
Type Colour code i Z bar i ; L L L
Code couleur daN daN 100 154 254 0,043 1,13 0,32

Gt /Green Vet 50(5) 70

Blo/Blue /Blev  100(5) 140

Rot/Red /Rowge 150(5) 210

4 Gelb /Yellow / Jaune 200 (:5) 270 175
25-

Andere Kriifte / Other forces / yi ~4)-
Autres forces 200 270

175

*1 SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kleine Abmessungen small dimensions dimensions petites
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Fallventil Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Filling valve
\’\/Aaé"e de remplissage Max. Betriehs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
. Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-G32
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
- geschwindigkeit
[Te)
N.
o
i, Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
< 120
108
g 1w
£
3 " 80
[<]
= 63
i o \\.bd\‘
s 45
Q@27 §§ 40 I~ —
< 2E
S5 2 AL S S S ——
8¢t 12 2% 38 50 63 80 100
T3
i3 Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
M6 (10 mm) a5
u-‘ﬁ 140 —
S35
130 A
125
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 120
1,15 »
1,10 7
1,05
1,00
12 52 38 50 63 80 100
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
/ Force / Pressure ratio
SN2930-32 4 . Facteur montée de pression
$N2932-32 SN2934-32 SN2996

SN2805-300- s Type A L " oy kg

o o o 12 1 72 84 0,007 201 035
e SN80S300SType GE ik 1 2% 2 85 110 0,015 201 036
- Hub / Stroke / Coutse 38 3 9 136 0,023 201 0,40
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 4 10 160 0,030 201 047
Pression de remplissage 63 123 186 0,038 2,01 0,48
80 140 220 0,049 2,01 0,56
Farbcod
e i by 10 160 20 0,061 201 0,64
Code couleur daN daN

Gt/ Green /Vert  100(5) 150
Blou/Blue /Blev  200(10) 300
Rot/Red /Rowge  250(15) 375
4 Gelb / Yellow / Jaune 300 (-20) 450 150

Andere Kriifte / Other forces / 50- ~]5-| 25-
Autres forces 300 450 150 .
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kleine Abmessungen

SAFETY

Taje

Fullventil

Filling valve

Valve de remplissage
M6

n
o ] |
0
N
o
R1 *
<
[to)
()
<
M6 (10 mm)

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2930-32 Z
SN2932-32 SN2934-32 SN2996*
SN2805-450- s Type
('// - — é C 12 1
& N2805-450SType  EE_EE /N | " y
S = Hub / Stroke / Course 38 3
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 4
Pression de remplissage 63
80
100

Z bar

Farbcode i
Type Colour code
daN

Code couleur daN

Giln /Green /Vert 100(5) 165

Blou/Blue /Blev  200(10) 330

Rot/Red /Rouge 300(15) 500

4 Gelb /Yellow / Jaune 450 (-20) 725 175
25-

Andere Kriifte / Other forces / 60- ~)5-
Autres forces 450 725

175

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
small dimensions

Ressorts a gaz
dimensions petites

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar

Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar

Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.

Temperaturabhingige

Pressure increase

Accroissement de pression

0,33 %/1°C

Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-GP32
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
100
&
o 90
2 80
£ 70
§ 70
£ 60 56
< 50 K 47
3 ~
=g 40 40
E £ 30 28
=) S S S —— \T :
8¢ 12 25 38 50 6 80 100
2
% § Hub / Stroke / Course MM __
=0

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

1,60
:‘ﬁ 1,50 .
1,40 2 Pl
1,30 /
1,20 » et
110 W =
R 12 52 3 50 63 T80 " 100
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
A : 0 ) kg
72 84 0,008 2,54 0,36
85 110 0,017 2,54 0,37
98 136 0,025 2,54 041
110 160 0,033 2,54 0,48
123 186 0,041 254 0,49
140 220 0,052 2,54 0,57
160 260 0,065 2,54 0,65

*i SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

[ce)
—
o
N
~
o
<<
[aN)
o
o
(<]
o

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
TITANserie TITANseries TITANsérie
'.{?
N o o
Y W 0
S SO M)
A S O DS
T WS &S N
T Y D ©
v N QY
7 | 7 I &R S i ©
S SR N &
N °§\\”\Q @q" @§ o\\c& S
I | | | v ] | A S N
< & S Q ¢§\'\\//\
o | | g
= 3 3 ]
= z
= 9 o
-- ' @ ' -- ' ' -- 'E: .y

50 | | 50 | | 50 50 | |, 50 _| | 502 | 50,2
o Ui 5 SN2807 TITANserie

Corps de cylindre ~ daN [mm] Page

SN2807-500 32 500  25-27+(2xS)  3.76

SN2807-750 38 750 26-28+(2xS)  3.77

SN2807-920 45,2 920 30+(2xS) 378

SN2807-1200 50,2 1200 29+(2xS) 379

SN2807-2100 63,2 2100 34+(2xS)  3.80

SN2807-3000 75,2 3000 37+(2xS)  3.81
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
TITANserie TITANseries TITANsérie
SAFETY Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 190 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
718 Eﬁﬂ'ﬁgrﬂwe Max. Betrigbs- Max. working Tempémture de 80 °C
Valve de remplissage temperatur femperature service max.
L— M6
/ Temperaturabhdingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de lo temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-132
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
Yo}
N 70
E 60
- 2 60 55
§oo e,
§ 40 L 35
. % —2 30
Z2E
S X 10 T — T — T
38 121619 25 38 50 63 80
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
850
£ 800 » A N Prad et
4
5| 750
700 ///
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 650 7/
600
550 - =
I 500 - . . - - - -
SN2930-32 0 12 1619 25 38 50 63 80
3 ‘! ~ $N2932:32
g raft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
232163 7 Eor:ev/vP?estu?e ratio t
Facteur montée de pression
SN2996*
$N2807-500- s L 00w oa o0 VR
daN daN (1] [em?]
Ve — ° 12 500 800 190 37 49 0,008 2,54 0,19
42 SN2807-500-9 i | (5%) 805 190 1 58 00N 2,54 021
§ = Hub / Stroke / Course 19 810 190 46 65 0,013 2,54 0,22
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 815 190 o 76 0.017 24 0.4
Pression de remplissuge 38 820 ]90 64 ]02 0,025 2,54 0,27
50 820 190 77 127 0,033 2,54 0,30
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 63 825 190 89 152 0,041 2,54 0,34
80 825 190 106 186 0,052 2,54 0,41
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
TITANserie TITANseries TITANsérie
SAFETY Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 190 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
@29 Eﬁﬂ;&’g?};ve Max. Betrigbs- Max. working Tempe’rmure de 80 °C
Valve de remplissage temperatur femperature service max.
M6
Temperaturabhdingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de lo temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-138
2 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

-
2 70
=) © 60 60
E 50 <48
o
< 3 40 40 36
’ 2 30
% 30
=g
22 20
2E
S3 10 . == SLsS i '
38 1619 25 38 50 63 80
Qo
D0
%3 Hub / Stroke / Course 220 5
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1300
©
"ﬂ 1200 p o o » . ) 4
3 /
©
3l 1100 /
. . . . . 1000
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage /
900
=
800
700 T T T T T T
0 1619 25 38 50 63 80
Kraft-Weg-Di Hub / Stroke / Course MM
-Weg-Diagramm E—

Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2932-38
SN2935-38 SN2996*

SN2807-750- e S S

daN daN

Ve — T’ 50 5190 £ 8 0016 380 027
B SN2B07750 — 1 19 (£5%) 1215 190 1 65 0,019 3,80 0,30
= Hub / Stroke / Course 2 1220 190 53 8 005 380 032
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 1220 190 64 102 0,037 3,80 0,35
Pression de remplissage 50 1220 190 77 127 0,049 3,80 0,39

63 1220 190 89 152 0,062 3,80 0,42

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 1220 190 106 186 0,079 3,80 0,51
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
TITANserie TITANseries TITANsérie
SAFETY Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ N Fullventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
@28 Filling valve
\'\/Aaéve de remplissage Min. Fiilldruck Min. filling pressure ~ Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
* @ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
e o § Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-145
4 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,5m/s
< geschwindigkeit

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

60

55 55
Q
= 50
2 5 44
€
g 40 =
s 3 T
% 30 — =
% 25
= 2 20
2e 15
2E 12 25 38 50 63 80
£3
$3
2 x M8 (5 mm) 3E
23
(>é % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

1700
1600
1500

1400 / /
W o A 4
= 1200 /
/

1100

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

daN Fa
—_—

SN2933-45 1000

7
5168
900
SN2932-45 45 12 25 38 50 63 80
SN2935-45 E SN2936-45 #
SN2996* Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __

Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2807-920- s 0 0 w41 Y R

daN daN
("/  — ] 12 920 1540 150 42 54 0,019 6,16 0,33
(= ) SAIIAAES ik l 25 (£5%) 1585 150 55 80 0,037 6,16 0,43
S = Hub / Stroke / Course 38 1600 150 68 106 0,055 6,16 0,49
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 1610 150 80 130 0,072 616 0,58
Pression de [emp|issuge 63 1615 150 93 156 0,091 6,16 0,64
80 1615 150 110 190 0,115 6,16 0,84

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

Ressorts a g

az

TITANserie TITANseries TITANsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Fallventil i s ;
ﬁ ﬂ € — e Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
e \'\/Aaéve 2 i 2 ST Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
/ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Q Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-T50
o
4 Max. Kolben- Max. piston speed ~ Vitesse max. du piston 0,8m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
60
. o 55
El 50 50
£ 45 44
: D .
T 28
S 22 Y 25
Yo o
Q 2E 20
=5 15 —l _— ——— ‘
2 x M8 (5 mm) SE 13 19 25 38 50 63 80
=3 g
; g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 2400
£
= 2200 > > > ]
3 2000 / / / / /
& 1800 /
£ 2, 1600
138 / //
: $N2933-50 1400 —
SN2932:50 1200 ' ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
I 0 139 ©5 38 50 57 63 80
SN2935-50 SN2936-50 |
SN2996* Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2807-1200- s 0 B W o4 1 Y Ry
daN daN (1 [cm?]

Ve o R ) 13 1200 2215 150 42 55 0,023 8,04 0,49

(= ) SRR ik l 19 (£5%) 2190 150 48 67 0,034 8,04 0,52

- Hub / Stroke / Coutse 25 a5 50 54 9 005 804 059

bar = Filldruck / Filling pressure / 38 2160 150 6/ 105 0,069 8,04 0,68

Pression de remplissage 50 2155 150 79 129 0,091 8,04 0,79

63 2150 150 92 155 0n4 8,04 0,95

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 2150 150 109 189 0,146 8,04 1,10
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
TITANserie TITANseries TITANsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Fillventil Min. Filldruck Min. filling pressure ~ Pression de rempl. min. 50 bar
Filling valve
a2 Va|vg de remplissage Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
:‘7 M6 temperatur temperature service max.
- Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
: | Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-T63
& Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,8m/s
] = geschwindigkeit
L A
R2
\ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
T 55
— [ 50 50
2
™ E 454 \ 42
o € 40] ‘\
8 35 35
5 S .\"29\‘ 25
% 251
? e 20 —
ez 5
g2 15
S3 0w
32 13 25 38 50 63 80
=3 g
2 x M8 (6 mm) 2 § Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
4000
© »
L 3750 4
Z| 3500 |
1 350 |
. . . . . 3000
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 2750 |
2500 -
- 2250 -
i ﬁ . 2000 ' | " | " '
0 13 25 38 50 63 80
Kraft-Weg-Di: Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-63 Force./ Pressure rato
SN2935-63 SN2936-63 SN2996* Facteur montée de pression

SN2807-2100- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
Ve o R ) 13 2100 3845 150 47 60 0,039 13,85 0,87
N Sl ik l 25 (£5%) 3845 150 59 84 0,075 13,85 0,92
- Hub / Stroke / Coutse 38 /5150 77 M0 ONs 1385 130
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 3845 150 84 134 0151 13,85 1,55
Pression de remplissage 63 3845 150 97 160 0,190 13,85 1,70
80 3845 150 114 194 0,241 13,85 1,85

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
TITANserie

SAFETY

T8

Fallventil
Filling valve

R2,5 —<

8,3

4 x M8 (5 mm)

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
TITANseries

/" Valve de remplissage

rel

— N
=)

H

< -
hard
So
T
o

T}

N~

Q

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

4 ﬁ
SN2936-75

SN2807-3000-

SN2934-75

ﬂ [ |
"g SN2807-30005  §EEE

S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254

27

4

SN2932-75
SN2935-75
SN2933-75

S

° 12

1 25

38

50

63

80

SN2996*

u

daN
3000

(£5%)

Ressorts a gaz

TITANsérie
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.

Temperaturabhingige

Pressure increase

Accroissement de pression

0,33 %/1°C

Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-175
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,8m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
55
50 50
2 45
2 5 )
£ 40 IR
8 35 45
% 25 22
E o 20
22 15
28 4
3 13 25 38 50 63 C 80
2E
D0
%3 Hub / Stroke / Course 220 5
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
5500 .
© p
> r / /
z| 5000
©
: /
4500 /
4000

3500 %
3000 -
0

2 25

Kraft-Weg-Diagramm
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

38 50

63 80

mm

Hub / Stroke / Course 5

E bar

daN

5160 150
5330 150
5390 150
5420 150
5435 150
5455 150

49
62
75

v
1
0,056

87 012
113
87 137
100 163
17 197

0,167
0,219
0,274
0,347

o M
19,63 1,25
19,63 1,39
19,63 1,62
19,63 1,72
19,63 1,99
19,63 218

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
)
S 6
";b m@ ‘.\“&\ @ib
SV S S $ »
"4 "’%\‘Q\;& Q@Q;\\f}
N
‘ [
=
2 2
Y r r
25 25 25 25 _| | 252
Zylinderkdrper . =
Type (yylinder bol:iy i L ) S N 2808 M I c R 0 Se rl e

Corps de cylindre ~ daN ] Page
SN2808-90 15,2 30-90  42+(2xS)  3.84 VD I 3 0 0 3
SN2808V-170 19,3 60-170 30/35+(2xS)  3.85
SN2808-275 25,2 100-275  25+(2xS)  3.86
SN2808-H-275 25,2 100-275 30/35+(2xS)  3.87
SN2808-R-275 25,2 100-275  25+(2xS)  3.88 =
SN2808-C-350 32 350 30+(2xS) 3.9 =
SN2808-350 32 50-350  30+(2xS)  3.90
SN2808-V5-350 32 50-350  30+(2xS) 391
SN2808-450 32 100-450 30+ (2xS) 392
SN2808-H-450 32 100-450  30+(2xS)  3.93
SN2808-R-450 32 100-450 30+ (2xS)  3.94
SN2808-V-470 38 470 30+(2xS)  3.95
SN2808VS-470 38 470 30+(2xS)  3.96
SN2808-660 38 660 30+(2xS)  3.97
SN2808-H-660 38 660  30+(2xS)  3.98
SN2808-R-660 38 660 30 +(2xS)  3.99
$N2808-800 45 740 32 +(2xS) 3100
SN2808-V-800 a5 740 32 +(2xS)  3.101
$N2808-920 50 920 35+(2xS) 3102
SN2808-¥5-920 50,2 920 38+(2xS)  3.103
SN2808-C-1100 50 1100 48+(2xS)  3.104
SN2808-1100 50,2 1100 38+(2xS)  3.105
SN2808-C-1500 63 1500 54+(2xS)  3.106
SN2808-V-1500 63 1500 44+(2xS) 3107
$N2808-1900 63,2 1900 40+(2xS)  3.108 .
SN2808-2400 75,2 400 45+(2xS) 3109 5
SN2808-4250 95 4200 58+(2xS) 3110 N
SN2808-6600 120 6600 58+(2xS) 3111 -
SN2808-V-6600 120 6600 68+(2xS) 3112 N
SN2808-9500 150 9500  78+(2xS) 3113 3
$N2808-20000 195 20000 110+(2xS) 3114 e

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @8, Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Filldruck Min. filling pressure ~ Pression de rempl. min. 50 bar
- Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
» - - - .
Temperaturabhiingige  Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de la temp.
y | Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M15
To]
© s Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,8m/s
B @ geschwindigkeit
N
o
\\ >
/ % % 5 - Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
R0,8 882 «
828 90
G 2 78
L33 2 A NZ
0R 2 70 * 56
O £ [63
2 60 57
s 50 20
2 40 i 3
Eﬂ-’ 30 = 25 93
22 | T
2E 27 7q0(1519 25 38 50 63 75 80
23 13
EH
% 3 Hub / Stroke / Course =20
28
_Fuliventil
Filling valve S5 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____,
Valve de remplissage 1
(aV]
3 Ll e
=140
1,50
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 128
= Va0
Ry 22—
1,00
< 710131519 25 38 50 63 75 80
8
E Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
10 Force / Presstlxre ratio )
@15 +05 SN2996* Facteur montée de pression

SN2808-90- s Type A L [‘.’] et ky

Ve < — o 7 1 49 56 0,001 0,50 0,07
d2h SN2808905Type  GE_IZ 1 10 2 5 62 0,002 0,50 0,07
= Hub / Stroke / Course 13 3 55 68 0,002 0,50 0,08
bar = Filldruck / Filling pressure / 15 4 5 n 0,002 0,50 0,08
Pression de remplissage 19 61 80 0,003 0,50 0,09
25 67 92 0,003 0,50 0,09
Farbcod
Type cobede i 5 bar 38 80 118 0,005 0,50 0,10
® Code couleur daN daN 50 92 142 0,006 0,50 01
g Gon/Gron /Vert - 30(3) 48 6063 109 1 0008 050 012
° Blou/Bue/Blew  50(5) 80 100 75 120 195 0,009 0,50 014
S Rot/Red/Rouge  70(10) 112 140 g0 125 205 0,010 050 015
3 4 Gelb /Yellow / Jaune 90 (:10) 140 175
[a]
5.

Andere Krifte / Other forces / | 2 ~40-| 50-
Autres forces 90 140 | 175 |
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROserie - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 211 (S = 7-120) Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
@10 (S =125
i i ( ) Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
@ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
. — L Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M19V
© _ Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
- geschwindigkeit
Yo}
e N
S
- Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
385 «
RO,8 502 110
823 100 1'% o4
535 2w e
L3535 2 80 n&2
o8 £ 70 1560
O 2 60 58
S 50 52 49 47
Té 40 20
3 o 30
52 o
SE 10 4+
ZE 71001519 25 3238 | 50 63 | 7580 100 125
_ % é 13
c,') % 5 Hub / Stroke / Course MM __
s =S8
_— =
Fi||i'?'lug”://2R/t(|9| = Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Valve de remplissage 10
M6 (4,5 mm) R 180
X 1:7n 2 A /”
1‘131'\ ,. /
1,{!\ / // /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1;‘2 =
~ - u 120
M6 (D|N7QB4)1‘ b 110 —
1,00 48 : : S —
710 1515 25 %2 %8 50 63 75 80 100 125
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
Force / Pressure ratio
SN2930-19 SN2996* Facteur montée de pression

SN2808-V-170- "% S Tpe A t R 0 ok

Ve o — 0 7 1 37 44 05 0,002 0,95 0,07
&2 SN2808V-170SType 223 1 10 2 40 50 05 0,003 095 0,07
35 b/ Sile / G 13 3 43 56 0,5 0,003 0,95 0,08
bar = Fillruck / il y 15 3 45 60 0,5 0,004 0,95 0,08
ar = rulldruc Illing pressure
Pression de remplissage 19 4 4 68 0,5 0,004 0,95 0,09
25 55 80 0,5 0,006 0,95 0,09
Farbeode i - 32 62 94 05 0,007 0,95 0,10
Type E:L"e":::l'i:r o o= bar 38 68 106 0,5 0,008 0,95 0N ©
1 Gm/Gen /Nt K005 0 & oo po gm0 §
2 /BB 008 18 %5 O
3 /bR 00 A0 ..
b/ Yel 80 115 195 0,5 0,018 0,95 0,14 =]
4 Gelb /Yellow / Jaune 170 (+10) 280 175 135 235 10 0,022 0,95 015 2

100
Andere Kriifte / Other forces / 20- ~40-| 25-
i s 160 285 10 0,027 0,95 016
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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D 3002A 07.2018

STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
MICROserie

SAFETY

Taje

Fallventil

@14

M6

Gas springs
MICROseries

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz
MICROsérie

Filling valve
Valve de remplissage

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 175 bar

Min. Filldruck Min. filling pressure ~ Pression de rempl. min. 50 bar

Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.

Temperaturabhiingige

Pressure increase

Accroissement de pression

0,33 %/1°C

Farbcode _/

Colour code
Code couleur

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2930-25
SN2808-275-
gSNZBDS-ﬂS-S-Type Fr i

S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage

Farbcode
Type Colour code
Code couleur

Gt/ Green /Vert 100(10) 160
Blou/Blue /Blev  150(10) 245
_--
4 Gelb / Yellow / Jaune

Andere Kriifte / Other forces /
Autres forces

N

daN

Z bar

275 (=20) 175

~120-
275 430 175

~

Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de la temp.
X . . .
g Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M25
%) ) ) )
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
£ 100
E % &
=
%) \ 80
E 80
£ 70
< 3 70
o e
a2 N
s 50 \47
S ©
22 33
ER e
2y 1216 25 38 50 63 80 100
T (7]
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

1,70
CS I A
1,40 /
1,30 //
s/
140 ==
o = B I R
0 1216 25 38 50 63 80 100
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressqre ratio )
SN2996 Facteur montée de pression
v Fa
S Type S max A L 0] [an?] kg
12 1 11,5 37 49 0,005 1,54 0,08
16 2 155 4 57 0,007 1,54 0,09
25 3 245 50 75 0,010 1,54 0n
38 4 375 63 101 0,016 1,54 0,13
50 49,5 75 125 0,021 1,54 0,15
63 62,5 88 151 0,026 1,54 0,18
80 79,5 105 185 0,033 1,54 0,20
100 99,5 125 225 0,041 1,54 0,25

*i SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Fuallventil . 11 R
ﬁ ﬂ € Q14 Fillng valve Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 175 bar
//— \,\//%"e B R SR Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
X
©
| | £ Temperaturabhiingige  Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
@ Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de la temp.
5 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M25
9 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
© - ~ geschwindigkeit
[Te)
\\ ¥
| o
ﬂl Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
(OO} ‘5
882
R1 883 <« "
258 o 100
@ ]
w %% é 123 "B
R1 ©38 2 80 8 -
P ;
AL N 3 50 N«
T} = 2 © I -
+— 2 o Tre® = -
£S5 o I I R
S 7112161 25 32 38 5 63 75 80 100 125
g€ 1015 1
i3 Hub / Stroke / Course MM __
= =0
+H
N
1o} Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
(&)
Q 1,70
M6 (5 mm) SI 1,60 (0.0
(J v ] >
& 1,50 / / [ /' /"
1,40 /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 130 1 —
120 -
1,10 ==
7101519 25 3238 50 63 7580 100 125
1216
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
Force / Pressure ratio
SN2996* Facteur montée de pression

SN2930-25

SN2808-H-275- s Tpe  Smox A A

- ) A\ o 7 ] 6,5 37 44 0,003 1,54 0,08
{A: SN2808-H-275-SType  5E_5% éf& 1 10 2 95 40 50 0,004 1,54 010
12 3 11,5 42 54 0,005 154 010
§ = Hub / Stroke / Course 15 4 145 45 60 0,006 1,54 0,11
bar = Filldruck / Filling pressure / 16 155 46 62 0,007 1,54 0
Pression de remplissage 19 18,5 49 68 0,008 1,54 0,12
25 245 55 80 0,010 154 013
TG i 32 315 62 94 0,013 154 0,14
Type Colour code = dzu bar 38 375 68 106 0,016 1,54 0,15 ©
-& —i- 50 495 80 130 0,021 154 017 z
63 625 93 156 0,026 154 020 N
2 Blov/Blue/Blev  150(:10) 245 100 75 75 10 185 0,033 1,54 021 ©
3 Rot/Red/Rouge  200(15) 315 130 80 795 10 190 0,033 1,54 0,22 S
4 Gelb /Yellow /Joune  275(-20) 425 175 808 795 115 195 0,035 1,54 0.23 S
o

Andere Kriifte / Other forces / 75- ~120-| 50- 100 99,5 135 235 0,041 1,54 027
Autres forces 275 425 | 175 125 1245 160 285 0,052 1,54 0,30
*1 SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ saFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ D Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 175 bar
014 Fallventil Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Filling valve
Valve de remplissage Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
M6 temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige  Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
é Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de la temp.
2 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MR25
: Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
E [Te)
N.
\ (ﬁ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
-
[ONCR=S < 100
| a e
. 0 5 80 \85
(‘E S O £
oo £ 70 70
[ohe] 2
©8 S 60 "~ 56
@ 50 '\\‘ 47
L 3 40
: i 20 40 33
. 22 %
£l £S5 o
. E - § 8 121 25 38 50 63 80
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
M8 =0
®25’2 +0,1 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1,7
©
L:I 16 i > >
& 15 / / / /
7
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 13
— . /4
11 //%/
o T 2% 25 " 38 50 63 80
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
/ Force / Pressure ratio
25,2 :é:g SN2996* Facteur montée de pression

SN2808-R-275- s L S S L T

P — é‘ o 12 1 15 37 49 0,005 1,54 0,08
2 SNe0skIssivee L /2N 1 16 2 155 N g 0007 154 0,09
§ - Hub / Stroke / Course 25 3 5 50 5000 154 01l
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 4 375 63 101 0,016 1,54 013
Pression de remplissage 50 49,5 75 125 0,021 1,54 0,15
63 62,5 88 151 0,026 1,54 0,18
Farbcode
Type Cormmr tode i Z bar 80 79,5 105 185 0,033 1,54 0,20
® Code couleur daN daN
o
& 6itn /Gieen /Vert  100(10) 160 65
° Blou/Bloe /Blev  150(10) 245 100
S _---
3 4 Gelb /Yellow /Joune 275 (=20) 175
o

Andere Kriifte / Other forces / ~120-
Autres forces 275 430 175 .
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROserie - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
n
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
L‘Nj- Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MC32
Y
A @ Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
3 e
S geschwindigkeit
H
—
<€ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
120 114
< 2 100 \101
™ é’ 91 %
Bl ‘ > 80
_ 1 @ 70
G1/8 —/ - T :é 60 \‘\63\‘ =
< 45 40 -
s, 40 32
<t ; é 27
2xM6 (16mm) §§ 20 10131‘61; 25 32'38 50 63 ' 7580 ' 100 ' 125
€
o % 5 Hub / Stroke / Course MM __
o H =38
S S
' @ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
550
©
"‘;I 525
X
500 /
475 /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 450 L =
425 1
1
, 400 1
s W |
0 1olt6 [ 25 32738 50 63 ' 7580 100 125
13 19
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
SN2930-32 = Force / Pressure ratio
SN2932-32 SN2934-32 SN2996* Facteur montée de pression

SN2808-C-350- "33 o Y W TR SR

daN daN
o — o 10 350 525 175 50 60 006 200 020
dzh SN2B0BC350S i u_@ 1 13 (s3%) 525 175 53 66 0008 201 0,22
S - Hub / Stoke / Coutse 16 55 1 56 7000 20 0
bar = Filldruck / Filling pressure / 1 325 175 5 78 0,012 201 0,25
Pression de remplissage 25 525 175 65 90 0,015 2,01 0,27
32 525 175 72 104 0,019 2,01 0,30
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 38 525 175 78 116 0,024 2,01 0,34
50 525 175 90 140 0,031 2,01 0,37 ©
63 525 175 103 166 0,038 2,01 0,40 8_
75 525 175 115 190 0,046 2,01 0,46 S
80 525 175 120 200 0,049 2,01 0,47 é
100 525 175 140 240 0,061 2,01 0,51 3
125 525 175 165 290 0,076 2,01 0,55 e

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
MICROserie - ~VDI

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

MICROseries - ~VDI

SAFETY
ﬁ ﬂ Q 16 Fallventil
Filling valve
Valve de remplissage
" M6
w
[Te)
=k N
Farbcode S
Colour code R1 -
Code couleur
<
~
[}
< Q27
2xM6 (5,5mm) —
(=)
+H
o
1)
Q
20

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2930-32
SN2932-32 SN2934-32

SN2808-V-350- "%

7 — °
"a: SN2808-V-350-S-Type 2 %= 1
S = Hub / Stroke / Course
bar = Filldruck / Filling pressure /

Pression de remplissage
Farbcod
Type Calour code i Z bar

Code couleur daN daN
Giin /Groon /Vert  50(5) 75
Blou /Blue /Blev  150(15) 225
Rot /Red /Rouge  250(20) 375
4 Gelb / Yellow / Jaune 350 (+20) 525 175

Andere Kriifte / Other forces / 50- ~]5-| 25-
Autres forces 350 525 | 175

D 3002A 07.2018

80
100
125

SN2996*

Type

- N —

Ressorts a gaz
MICROsérie - ~VDI

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 175 bar

Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar

Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.

Temperaturabhéingige  Pressure increase
Druckerhghung due to temperature

Accroissement de pression 0,33 %/1 °C

sous 'influence de la temp.

Instandhaltungsset ~ Maintenance kit

Jeu de maintenance SN2990-MV32

Max. Kolben- Max. piston speed

geschwindigkeit

Vitesse max. du piston 1,6 m/s

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

Force / Pressure ratio

Facteur montée de pression

9105
o R
2 N0
£ 8 U7968
§ 70 58
£ 60 51
i 8
32w TR 4
LE
2E n 2
%E 101161 25 3238 50 63 7580 100 125
Ig 13 19
i3 Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
I 1,60
&£
X 1,50 }r p D/ '/'
1,40 / —
1.30 ////
1,20 4
110 —
, ] ;/
1,00 T T T T T T T T
0 10/16] 25 32'38 50 63 7580 100 125
13 19
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __

A

40
43
46
49
55
62
68
80
93
105
110
130
155

*i SN2996* = Seite / Page 2.3.254
STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de

50
56
62
68
80
94
106
130
156
180
190
230
280

(1]
0,006
0,008
0,010
0,012
0,015
0,019
0,024
0,031
0,038
0,046
0,049
0,061
0,076

o kg
2,01 0,16
2,01 017
2,01 0,18
2,01 019
2,01 0,20
2,01 0,22
2,01 0,24
2,01 0,28
2,01 0,33
2,01 0,36
2,01 0,38
2,01 0,44
2,01 0,51



s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROserie - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € 916 Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
// VI6 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
L— Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
| Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MV32
& Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
Farbcode < geschwindigkeit
Colour code ﬂl
Code couleur
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
:(1)8 {105
| 2 95
2 % L
_/ £ 8 &
M6 § 70 68
£ 60 g
i ~8_x
S 2 20 3331 2%
25 % 2
£L 20
[ S5 0 1
- gt 10116/ 25 3238 50 63 7580 100 125
o K 28 13 19
N I %3 Hub / Stroke / Course MM __
o) =8
Q
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
2xM86 (5,5mm) EI 160
X 1,50 Y > »
140 I /
/ A
Einbavvarianten / Installation variants / Variantes de montage 130
/ / 9 w20 ////
A
1,10 1 ifﬁ/
1,00 O Ll o : R
0 1016 25 3238 50 63 7580 100 125
13 19
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
SN2930-32 / Force / Pressure ratio
SN2932-32 SN2934-32 SN2996* Facteur montée de pression

SN2808-VS-350- "0 s Type A L " ST

Ve < — ) 10 1 40 50 0,007 201 016

Ak SN2808S-3505Type 223 m 1 13 2 3 5 0,008 201 017

§ = Hub / Stroke / Course 16 3 46 62 0,010 201 018

bar = Filldruck / Filling pressure / 19 4 4 68 0,012 201 019

Pression de remplissage 25 55 80 0,016 2,01 0,20

32 62 9 0,020 2,01 0,22

Farbcod

Type Furbcode i O bar 38 68 106 0,024 2,01 0,24
Code couleur daN daN 50 80 130 0,031 2,01 0,28 ®
S Gan/Geen/Vet  S0(5) 75 285 63 9 156 0,039 201 033 &
2 Blu/Bloe/Ble  150(15) 25 75 15 105 180 0,04 201 036 S
3 Rot/Red/Roge  250(20) 30 125 g0 10 190 0,049 201 0,38 N
4 Gelb/Yellow /Javne  350(:20) 520 175 100 130 230 0,061 201 0,44 ®
o

Andere Kriifte / Other forces / 50- ~]5-1 25- 125 155 280 0,076 2,01 0,51
Autres forces 350 520 | 175

*i SN2996* = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
218 E‘?Illventill Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
illing valve ;
| Valve de remplissage temperatur temperature Service max.
/ e Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
o Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M32
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
m“__
2 $" '] - Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
[Ye)
— [
4 o 120
R ’ 4 ] 101900
883 gl 1o 95
002 E \ 85
003 @A
| 2538 <« 8 80 80
Ffoo £ 70
33 % 60 & s
R1 o E o \ 47
_\ 22 4 40
2E 33
r 9 3
o - - . . - - - - . - - - - -
9| st 2 710/ 16| 25 32 38 50 63 80
— g 1219 mm
%3 Hub / Stroke / Course 220 5
@32 +0,1 =0
I Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1,70
©
"';T 1,60 1 / / / /
X
1,50 -
1,40 4 / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 130 | T
I - 1,20 1 ?/
1,10 |
1,00 &= ‘ I — R
0 712 1619 25 32 38 50 63 80
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
/ Force / Pressure ratio
SN2930-32 4 SN2996* Facteur montée de pression

SN2932-32

SN2808-450- s Type A L " ST

o — o 7 1 37 44 0,005 254 016
A2k SN2B08-4505Type G5t 10 2 40 50 0,007 254 017
§ - Hub / Stroke / Coutse 12 3 2 54 0,008 2,54 018
bar = Filldruck / Filling pressure / 16 4 46 62 0,01 254 019
Pression de remplissage 19 49 68 0,013 2,54 0,20
25 55 80 0,017 2,54 0,22
Farbcod
oo b g &l 32 62 % 0,021 254 0,
® Code couleur daN daN 38 68 106 0,025 2,54 0,26
§ 50 80 130 0,033 2,54 0,30
© 63 93 156 0,041 2,54 0,36
S 80 10 190 0,052 2,54 041
3 4 Gelb /Yellow / Jaune 450 (-20) 725 175
a

Andere Kriifte / Other forces / 60- ~100-
Autres forces 450 725 175 .
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € o8 Fillventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Filli I L. ™ . .
L V;,'{,‘S &’Z }’jmpnssage Min. Filldruck Min. filling pressure ~ Pression de rempl. min. 25 bar
M6 . . .
| Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
(2] Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
I Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
ol . = Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MH32
-1 r — 0 Max. Kolben- Max. piston speed ~ Vitesse max. du piston 1,2m/s
= o geschwindigkeit
R1— | \ 4
0Oy
-8 -8 Qo < Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
003
' £53 120
~ foo
) 83 2 100
1 & (@) ’é 100 95
gy = £
i cLd | 2 80 \8520
< @27 % 6 g 61
3 920
S, 47
22w B L 5
‘é é OJ 33 28
2xM6 (5,5mm) - s3 0
) ;ﬁg ' 1?2‘161; %5 3238 50 63 7580 100
S i 5 Hub / Stroke / Course MM __
Q =S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale >
20 1,70
I s » 2 A A AN el

hd
| 160 /
1,50 / —
1,40
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 130 J/
I 1‘20 V/ AT
' 5%
*'\I 1,10 1
3 /: MO0 T 0 161 25 3238 50 63 | 7580 | 100
S / 2 19
£ mm
£ Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course ——— 5
+1,0 X Force / Pressure ratio
@32 105 SN2930-32 // Facteur montée de pression
SN2932:32  SN2934-32 SN2996*

SN2808-H-450- "' s Type A L i ] kg

Ve ° 10 1 40 50 0,007 254 0,16
R 12 2 £ 54 0,008 254 017
§ = Hub / Stroke / Course 16 3 4 62 0,011 254 018
bar = Filldruck / Filling pressure / 19 4 49 68 0,013 254 019
Pression de remplissage 25 55 80 0,017 2,54 0,20
32 62 9 0,021 254 0,22
Farbeod
Type Furbcode i O bar 38 68 106 0,025 2,54 0,24
Code couleur daN daN 50 80 130 0,033 2,54 0,28 ®
1 Gn/Green /Vet  100(10) 165 40 63 9 156 0,041 254 033 &
2 Blow/Blue/Blew  200(15) 330 80 15 105 180 0,049 2,54 036 S
3 Rof/Ref/Rouge  300(:20) 495 120 80 10 190 0,052 254 0,38 S
4 Gelb /Yellow /Joune 450 (-:20) 725 175 100 130 230 0,065 2,54 0,44 ]
o

Andere Kriifte / Other forces / 60- ~100-] 25-
Autres forces 450 7251 175 1.
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
@18 Eﬁllilxgryglve Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
| — Valve de remplissage temperatur temperature service max.
M6 R R . .
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
%) Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MR32
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
T g Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
\ 3 100
%
(ORI — 90
88 E < 2 80 W
003 2
QO 0 £ 70 70
E 3 g g 60
(_3-8 g 50 N _wr
© < s ) L
g 3 o
) 30
32 ol LI 1T 1 I [
2E 1216 25 38 | 50 63 80 100
23
[*)] Se
= 24
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1,70
“T s 2 2
L N/ S/
' Hy
A
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1,30 /
— 1,20 / L
H ' >z
1,10 %
1,00 . ' ' ' ' ' '
0 1216 25 38 50 63 80 100
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
/ Force / Pressqre ratio )
@32 ﬁo:g SN2996* Facteur montée de pression

SN2808-R-450- s Type A L i o

o — % . 12 ] 0 54 0,008 254 0,09
2 SN2B0sR450SType SEZE /2N 1 16 2 4 62 0,011 254 010
§ - Hub / Stroke / Course 25 3 55 80 0,017 2,54 012
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 4 68 106 0,025 254 014
Pression de remplissage 50 80 130 0,033 254 0,16
63 93 156 0,041 2,54 0,19

Farbcod
Type Farbeode i 0 bar 80 10 190 0,052 2,54 0,21
Code couleur daN daN 100 130 230 0,065 2,54 0,25

Gt / Green /Vert100(10) 165
Blou /Blue /Blev  200(15) 330
Rot/Red /Rowge  300(:20) 495
4 Gelb /Yellow / Jaune 450 (-20) 725 175

Andere Kriifte / Other forces / 60- ~100-| 25-
Autres forces 450 725 | 175 1.
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

o .
Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - ~VDI MICROseries - ~VDI MICROsérie - ~VDI
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
@20 ,Eﬁllilxgrgglve Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Valve de remplissage R R ,
’ ; Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MV38
9 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
S geschwindigkeit
=
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
110
100 "\1%%
Q o
2 90 \ 86
< 80 79
3 n &
o
s s TIN5
¢ 40 I
3 T 33 31
s © 30 ™ \Ere\.zz
g2 0 | |
= R T
3 s ; 101161 25 32 38 50 63 7580 100 125
i S % 13 19
ey €
Q Sg
% % Hub / Stroke / Course ﬂ,
4xM6 (5,5mm) =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
750
£
- 700 3
©
© 650 —
. . . . . / 1 L] /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 600 =
550 /,j/ /
AL~ 11
so0 | pee=—
450 L L L L I ' —
1016 25 3238 50 63 | 7580 100 125
13 19
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
4 Force / Pressure ratio
238155 SN2932-38 SN2996* Facteur montée de pression
SN2935-38 SN2934-38

SN2808-V-470- ~''3003 o Y W TR SR

daN daN
P — ° 10 470 710 150 40 500 0010 3 0,25
dzh NBOBVATOS i 1 13 (5% 710 150 13 5 0012 34 0,26
- Hub / Stroke / Coutse 16 70 150 46 £ 005 3 027
bar = Filldruck / Filling pressure / 1 705 150 4 68 0,018 31 0.28
Pression de remplissage 25 705 150 55 80 0,024 3,14 0,32
) 705 150 62 9 0030 3 0,34
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 38 705 150 68 06 003 304 0,38
50 705 150 80 130 0048 304 0,42 ©
63 700 150 93 156 0060 314 046 Q
75 700 150 105 80 0072 314 050 S
80 700 150 110 190 00 34 0,53 S
100 700 150 130 20  009% 3 0,55 2
125 700 150 155 20 0120 3 0,68 e
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROserie - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
220 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
M6 Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MV38
© Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
S geschwindigkeit
4

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

105
100 \ 95

2 90 Ny 86

=1

£ 80 9

% 70 68

8 60 - 58

[} 50 51

@ 0 T~ed3 37

3 20 33 31 26

= o 72

33 20

Lc 10 \ |

— =1 T T T T T T T T T T T 1t T 1. T T T T T T _T
— gE& 101161 25 3238 50 63 7580 100 125
o S X 13 19
H bR
© £E
92} 28
Q 55 Hub / Stroke / Course MM __
- =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
4xM6 (6,5mm)

daN Fa
—_—

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

@*ﬁj
7

450+

0 1016 25323 50 63 7580 100 125
1319
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
38 111112 SN2932-38 // SN2996* Facteur montée de pression

SN2935-38 SN2934-38

SN2808-VS-470- "'3003 o Y W TR SR

daN daN
o — ° 10 470 665 150 40 500 000 34 0,25
b SN2B0BSATOS g u_@ 1 13 (s3%) 675 150 13 5 0014 34 0,26
- Hub / Stroke / Coutse 16 680 150 46 £ 006 3 027
bar = Filldruck / Filling pressure / 1 685 150 4 68 0,019 31 0.28
Pression de remplissage 25 690 150 55 80 0,025 3,14 0,32
) 695 150 62 9% 003 34 0,34
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 38 695 150 68 06 003 3 0,38
© 50 700 150 80 130 0048 34 0,42
8 63 700 150 93 156 0060 314 046
S 75 700 150 105 180 002 34 0,50
S 80 05 10 N0 190 00% 34 053
2 100 705 150 130 20 0095 34 0,55
e 125 70 150 155 2% 019 3 0,68
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
o0 Flillventil : : -
Filling valve Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
:‘7 \'\/A&gve de remplissage temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
@ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M38
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
[Te)
N
=) 100
A 9%
_ o 90 \ -
2 80 g0
< § 70 70
s 60 o1
7 56
% 50 \"\ =
© \' il
22 4 40
22 33
ZE 30
23 5
§§ 121619 25 32 38 50 63 80
I
% § Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1110
S 1060 » 2 o » » )y 4
Z| 1010 11/ /
© 960
. . . . . 910 / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 860 /////
— 810
| in 760 // A
710 Za
660 ‘ : , , , ,
0 121619 25 32 38 50 63 80
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-38 7 smee | e de pression
SN2935-38

SN2808-660- s 0 0 w41 Y R

daN daN

Ve o w— o 12 660 1080 175 42 54 0,012 3,80 0,28
zh SN78086605 L 1 16 (£5%) 1080 175 46 62 0,016 3,80 0,30
$ = Hub / Stroke / Course 19 1080 175 49 68 0,019 3,80 0,32
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 1080 175 % 80 0,025 3,80 0,33
Pression de remplissage 32 1085 175 62 94 0,032 3,80 0,35

38 1085 175 68 106 0,037 3,80 0,39

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 1085 175 80 130 0,049 3,80 0,43
63 1085 175 93 156 0,062 3,80 0,48

80 1085 175 110 190 0,079 3,80 0,55

[ce)
—
o
N
~
o
<
(&)
o
o
(<o)
o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ (/(2) Fillventil Max. Filldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
922 Filling valve
‘» Valve de remplissage Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
M6
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
@ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
0| | Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MH38
T 9 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
S geschwindigkeit
-
R1 <
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale >
< 120
)
i g 00 1190
) — £ NS
i I § 80 80
[} 70
< 3 o 61
s, \'{‘47
PE 40 o
Sg 40 233
_ =3 28
= 53 TR =
{ 88 207796 76 25 3238 50 63 7580 100 125
= £ e o
Q gé Hub / Stroke / Course 220 5
4xM6 (5,5mm) Nennhub / Nominal stroke / Course nominale ______,
o 1160
& 1110 Yy > >
z 1060 ? A—A
8w S
90 /; /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage g;g 1 =
- o 80 |
760 %2 Gz
e
; 0
& 101‘21619 % 3238 50 63 758 100 125
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-38 // SN2996* Force / Pressure ratio
SN2935-38 SN2934-38 Facteur montée de pression

SN2808-H-660- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
e — o 10 660 1085 175 40 500 000 380 02
dEh SN2B0BHke60S i L on e o 175 1 s 0012 380 0,27
S - Hub / Stoke / Coutse 16 080 175 4 o 006 380 028
bar = Filldruck / Filling pressure / 1 1080 175 4 68 0,019 3,80 0,30
Pression de [emp“ssuge 25 1080 175 55 80 0,025 3,80 0,33
32 1085 175 62 94 0,032 3,80 0,35
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 38 1085 175 68 106 0,037 3,80 0,39
© 50 1085 175 80 130 0,049 3,80 0,43
5 63 1085 175 93 156 0,062 3,80 0,48
© 75 1085 175 105 180 0,074 3,80 0,51
§ 80 1085 175 110 190 0,079 3,80 0,55
& 100 1085 175 130 230 0,098 3,80 0,62
e 125 1085 175 155 280 0,123 3,80 0,75
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
@22 ,Eﬁlli'r‘:grvglve Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Valve de remplissage R R ,
: M6 Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
- temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
» Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MR38
| Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
&
cH) Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
=]
100
9%
<
" 90 =
E 80
E 70 70
£ 60 5
(>é 50 47
s 40
;% 40 33
I
) <5
8¢ 1216 25 38 50 63 80
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
M12 23
@38 &0 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1110
il 1060 /; » » » . A
z| 1010 117
° 960
910 /
. . Lo . 77
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage %0 77
810
im MM il 760 / —
710 |
660 , ’ , ’ ’ :
0 1216 25 38 50 63 80
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
. Force / Pressure ratio
+1,0 / SN2996 Facteur montée de pression
@38 +0,5

SN2808-R-660- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

o o e n 660 1080 175 1 54 002 380 028
A2 SN2B0BREG0S  GE ik Lo e oo 175 46 6 006 380 030
- Hub / Stroke / Coutse 25 080 175 55 80 0055 380 033
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 1085 175 68 106 0,037 3,80 039
Pression de remplissage 50 1085 175 80 130 0,049 3,80 0,43

63 1085 175 93 156 0,062 3,80 0,48

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 1085 175 110 190 0,079 3,80 0,55

[ce)
—
o
N
~
o
<
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o
o
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o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - ~VDI MICROseries - ~VDI MICROsérie - ~VDI
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
@25 Fullventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Filling valve
\I\//Iaf;ve de remplissage Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
o temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
© Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
2 N § Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M45
_/ H
R1 <| Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
< geschwindigkeit
(%)
i Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____,
y 110 =
< @39 o 1 92
E %0 55
S T .
g 23 86 47
ug’. S 40 \"\‘40 35
D §§§ % 103161‘95 3238 50 63 | 7580 | 100 = 125
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G100
. uﬁ 1200 V. A A e
4 p
LI Y
fV | /2% 1
& 1000
§7 ? 900 | ; A L—]
SN2932-45 w0 (P
o5 | SN2935-45
M0 o 6 25 5238 50 63 ' 7580 ' 100 | 125
$N2996* 1319
SN2934-4 SN2936-45 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
SN2933-45 Facteur montée de pression
~ v F
SN2808-800- - s 0 O wooa 1 o kg
daN daN (1] [em?]
Ve o o o 13 740 1265 150 45 58 0,015 491 0,35
ENplES it l 16 (%5%) 1260 150 48 64 0,019 49 0,39
§ = Hub / Stroke / Course 19 1260 150 51 70 0,022 491 0,40
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 1260 150 5 82 0,030 il 0,44
Pression de remplissage 32 1260 150 64 96 0,038 491 0,47
38 1255 150 70 108 0,045 491 0,50
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 1255 150 82 132 0,059 491 0,59
© 63 1255 150 95 158 0,075 49 0,65
§ 75 1255 150 107 182 0,089 49 0,80
© 80 1255 150 12 192 0,095 49 0,85
§ 100 1255 150 132 232 0,119 491 0,98
] 125 1255 150 157 282 0,149 49 1,15
a)

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROserie - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 025 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
:‘ 48 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
i Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
§~ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M45
H
R1 _/ — Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
i - Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
M6 —/ 110 0
. 100 =
5 90
2 61
5 N
_ © g £ [~~40 35 - —
g % X 1 B O ey
© g5 10li6] 25 3238 50 63 ' 7580 100 125
s3 13 19
- e 3
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
2xM8 (5,5mm) =°
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 130
- Lﬂ 1200 r» N AN e A
Z 2
< © 1100
i V 1000 //
57 ] 900 1 % L—]
oisi | SN2932-45 A
SN2935-45 800 1
0 d6 " 25 3238 50 63 7580 | 100 | 125
SN2996* 1319
SN2934-4 SN2936-45 m et g Dagram Hub / Stroke / Gourse MM _
Force / Pressure ratio
SN2933-45 Facteur montée de pression
SN2808-V-800- "' T
daN daN (1] [em?]
Ve o o o 10 740 1115 150 42 52 0,014 491 0,32
[y SRS L ﬁ_@ 1 13 (£5%) 1140 150 45 58 0,018 491 0,35
§ = Hub / Stroke / Course 16 1160 150 48 64 0,022 491 0,39
bar = Filldruck / Filling pressure / 1 1170 150 5] 10 0,025 il 0,40
Pression de remplissage 25 1190 150 57 82 0,032 491 0,44
32 1200 150 64 9% 0,041 49 0,47
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 38 1210 150 70 108 0,048 491 0,50
50 1220 150 82 132 0,062 49 0,59 ©
63 1225 150 95 158 0,078 49 0,65 §
75 1230 150 107 182 0,092 49 0,80 °
80 1230 150 112 192 0,098 491 0,85 é
100 1235 150 132 232 0,122 49 0,98 3
125 1240 150 157 282 0,151 491 1,15 e
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

Ressorts a gaz

MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € @28 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
/— M8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
— Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
»
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
ol — Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
- Yo
= S Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M50
+
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
R2 = geschwindigkeit
'\-— Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
| 100 p
Fuillventil g ¥ ! =
Filling valve £ 80
Valve de remplissage 2 70 70
e = : 56
5 3 50 '\\ 4
8 R < 3
2E % 28
2xM8 (6mm) =3 ol LT T 7 [ | 1
S 1319 25 38 50 63 80 100
(>é % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 1600
L 1500
1 E 1400 2 A A
. 1300 2
1200 /
y 1100 / = ]
$N2933-50 1000 | Z=
SN2932-50 $N2936-50 00 T i3 18 25 a8 w0 65 | 80 100
$N2935-50 = SN2996”
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
v F
SN2808-920- = L A
daN daN (1 e
Ve o e o 13 920 1355 150 48 6l 0,025 6,16 0,57
& SN80sIns - GL i Loy e w0 5 3004 6l 040
$ = Hub / Stroke / Course 25 1430 150 60 85 0,044 6,16 0,67
bar = Filldruck / Filling pressure / 3 1460 150 73 L 0,064 616 079
Pression de remplissage 50 1480 150 85 135 0,082 6,16 0,89
63 1490 150 98 161 0,102 6,16 1,02
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 1500 150 115 195 0,128 6,16 118
100 1505 150 135 235 0,159 6,16 1,39
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROseries - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
@28
Vs Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
s Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
@ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
2 f . - 0 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M50VS
[ | _ ) Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
- geschwindigkeit
R2 <
Te)
_ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
I B B 100 =
@43 4 ol ,«3 N5
2 80 80
_ H 70
2 61
g 60
5 56
Fallventil 3 \ 4
Filling valve <2 40 35
Valve de 2 £ 33 =
remplissage £ g %
M6 ;ﬁg @ 131925 3238 50 63 7580 100 125
L (>é g 16 Hub / Stroke / Course ﬂ,
2xM8 (6mm) 23
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale >
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o} 1600
; %1 1500
E 1400 O a 24 A
1300 i / o
SN2932:50 1200 / —
SN2935-50
N2935-5 1100 V/ ///f -
SN293350  SN2996" 1000 | ==
$N2934-50 90 ‘12%63925 3238 50 63 7580 100 125
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course *)mm
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
VDI 3003 v Fa
SN2808-V5-920- s O O a1 kg
daN daN 1] [em?]
Ve ol R 13 920 1355 150 51 64 0,025 6,16 0,53
42\ SN2B0BNS920S  GE_iE 6 (5% 1380 150 54 10 0030 616 0,55
§ = Hub / Stroke / Course 19 1400 150 57 76 0,034 6,16 0,58
bar = Filldruck / Filling pressure / 2 1430 150 63 88 0,044 616 062
Pression de remplissuge 32 1450 150 70 102 0,054 6,]6 0,67
38 1460 150 76 114 0,064 6,16 0,72
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 1480 150 88 138 0,082 6,16 0,82
63 1490 150 101 164 0,102 6,16 0,93
75 1495 150 113 188 0,121 6,16 1,10
80 1500 150 118 198 0,128 6,16 1,15
100 1505 150 138 238 0,159 6,16 1,25
125 1515 150 163 288 0,198 6,16 1,45
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern

MICROserie
SAFETY
@30 Fall til
ﬁ ﬂ Q FiLIJIir\:ger:/;Ive

M6

/— Valve de remplissage

G1/8*—/

L+0,25

* Bei Verschlauchung
Zylinderanschluss
SN2947 verwenden

Use fitting SN2947 at
hose connection

Utiliser le raccord de
ressort SN2947 au
raccordement de tuyau

2xM8 (12mm)

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

@50 108

i ]
SN2934-50 I I SN2936-45
(1] ﬁ )

SN2808-C-1100-
"g’ SN2808-C-1100S  FE_== ﬂ_@ i

S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254

SN2932-50
SN2935-50

SN2933-50

13

19
25
32
38
50
63
75
80
100
125

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
MICROseries

SN2996*

o

daN
1100

(£5%)

Ressorts a gaz
MICROsérie

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 155 bar

Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar

Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.

Temperaturabhingige

Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C

Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-MC50
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit

Max. Hiibe/Minute / Max. strokes/minute

80

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

76

70

60

65

58
50

50

40

Kraft-Weg-Diagramm
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

% 30
c 23
£ 20 | ﬁ\?\ 2,
S 13119 25 32 38 50 63 75 80 100 125
= 16 Stroke (MmM) —— 3
£
8
§ Hub / Stroke / Course MM __
(&)
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
2300
©
w
‘zj 2100
° 1900 /| A A /
1700
/ B
1500 % A / ]
A
1300 —
100 0 131\619 25 32 38 50 63 7580 100 125
mm

Hub / Stroke / Course 5

0

daN

1860
1885
1900
1925
1940
1950
1960
1970
1975
1980
1985
1985

bar

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

A : n @y e
61,3 74 0,023 707 0,70
64 80 0,027 107 0,73
67 86 0,032 707 0,78
73 98 0,041 707 0,89
80 112 0,052 707 0,99
86 124 0,062 707 1,12
98 148 0,081 707 1,28
m 174 0,101 707 1,41
123 198 0,120 707 1,54
128 208 0,128 707 1,62
148 248 0,159 707 1,98
173 298 0,199 107 2,23
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - ~VDI MICROseries - ~VDI MICROsérie - ~VDI
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € 230 Fullventil Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 155 bar
Filling valve
| — Valve de remplissage Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
M6
/ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
= temperatur femperature service max.
I @ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
o n = — L Druckerhhung due to temperature  sous I'influence de lo temp.
,‘f §, Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M50V
+ . . .
< 2 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston Tm/s
R2 geschwindigkeit
R2
/_ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
~ 80
76 5 74
2 70 65
E 60 5850
- g X )
=1 % 40 \\{33
o~ g N 30 r~_ 29 27
= 22 [
0 £E 20 —
© £ |
2xM8 (5mm) % g 0" i3lt6 | 3238 50 63 7580 100 125
i 5 Hub / Stroke / Course MM __
=S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 2100
& 2000 /
E 1900 yivi
1800
SN2932-50 700 / %
SN2935-50 w0 — N/
1500 //
1400 LA
1300 é//
- i | 1200
SN2932-50 11000 13119 25 32 38 50 63 75 80 100 125
SN2935-50 g SN2936-50 SN2996* 16
// Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2808-V-1100- ~"'3003 o Y W TR SR

daN daN
P — S 13 M0 188155 07 634 002 707 059
dEh SN2B0BNI00S g 1 6 (5% 1905 155 54 0000 707 0,60
S - Hub / Stoke / Coutse 19 97155 57 o 0® 10 08
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 1935 155 63 88 0,041 707 0,69
Pression de [emp“ssuge 32 1945 155 70 102 0,052 7,07 0,75
38 1955 155 76 14 0,061 707 0,81
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 1960 155 88 138 0,080 707 091
63 1970 155 102 165 0,101 707 1,05 ©
75 1970 155 13 188 0,119 707 1,15 8_
80 1975 155 18 198 0127 707 1,20 S
100 1975 155 138 238 0,159 707 1,41 é
125 1980 155 163 288 0,198 707 1,68 §
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @36 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
{ M8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
W 9 Instandhaltungsset  Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M63C
R2 =} - - -
) Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
G1/8 —/ 90 =
o 80 =
2 70 S
= 60
s © %
£ 50 P~ 48
° 40
@ 40 E .
R 3 30 o
S 22 5 20
+ >
o 2e T
o @ & 06 25 5238 50 63 7580 T 100 | 125
L Q =% 16
€
2xM8 (11mm) ég Hub / Stroke / Course ﬂ,
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 2600
&| 2500 .
=| 2400 =7 A
S| 2300 yiV Ay
2200 v
2100 1A/ =
2000
1900
1800
. 1700
SN2932-63 1700 1 Z
R ET SN2935-63 1500 g . : . : . . . .
131619 25 32 38 50 63 7580 100 125
SN2996*
SN2932-63 SN2936-75 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2935-63 Eg::(;::ri:zist:;eg:t;ession

SN2808-C-1500- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
/ﬂ w— ° 13 1500 2185 150 67 80 0,042 10,18 1,18
2k SNZB0BCIS00S - EE it m 1 16 (£5%) 2220 150 70 86 0,050 10,18 1,22
= Hub / Stroke / Course 19 210 150 73 92 0057 1008 13
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 2325 150 7 104 0,72 1018 141
Pression de remplissage 32 2365 150 86 118 0,089 10,18 1,75
38 2390 150 92 130 0,103 10,18 1,85
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 2425 150 104 154 0,133 10,18 2,10
® 63 2450 150 n 180 0,165 10,18 2,28
§ 75 2465 150 129 204 0,194 10,18 2,60
: 80 2470 150 134 214 0,207 10,18 2,10
o 100 2485 150 154 254 0,256 10,18 2,85
§ 125 2500 150 179 304 0,317 10,18 3,05
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROseries - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 036 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
VI8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
J— Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
7 : temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
& Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M63V
o
s Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
%
o 80 7973
é 70 53
g o N 53
- ° 50 P
o=} M 40
H % 40
8 8 % 2 30 4 30 99
L P 2
Q 3E w —_— 20
s3
SE 10
2xM8 (7mm) £E 13119 25 32'38 ' 50 = 63 ' 7580 100 125
g 16
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o} 2750
w
r - z| 2500
©
< ® 20 /| / /
~ P
I 2000 / /// ~
F /99///
06310 SN2996* 1750 +—/ 22 =
SN2932-63 108 - =
SN293563 o SN2934-63 SN2936-63 1500 3 '13%|gé 25 3238 50 63 7580 | 100 | 125
K,
// Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2808-V-1500- "'%003 o Y W TR SR

daN daN
o — o 13 500 45 150 57 00 000 1008 09
dEh SN2B0BIS00S gz _if ﬁ_@ 1 6 (5% 2275 150 60 B 0048 1008 097
S - Hub / Stoke / Coutse 19 20 150 63 B2 005 1058 115
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 2365 150 69 % 0,069 1018 1,17
Pression de [emp“ssuge 32 2405 150 76 108 0,086 ]0,]8 ],35
38 2425 150 82 120 0,101 10,18 1,40
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 2455 150 94 144 0,131 10,18 1,55
63 2470 150 107 170 0,162 10,18 1,71 ©
75 2485 150 19 194 0,192 10,18 1,83 8_
80 2490 150 124 204 0,204 10,18 1,95 S
100 2500 150 144 244 0,253 10,18 232 é
125 2510 150 169 294 0,315 10,18 2,82 §
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ (%) @40 Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
‘-MS Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
- Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
© Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
&
= Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M63
-
R2 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,6m/s
geschwindigkeit

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

70
= 65

60 \

52

50 \\
43

\

40 7

30 \TZG
0

2xM8 (7mm)

Fullventil
Filling valve

Valve de remplissage
M6

Hub / Stroke / Course MM __

Max. Hiibe/Minute / Max. strokes/minute
&

Courses max./minute

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o} 3500 . 8 - \
_ [ /
4 3000 / / /
© / /
2500 / —
/
2000 -
1500 — L I '
0 25 ' 38 50 63 80 100
SN2932-63 SN2936-63 SN2996*
$N2935-63 m
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course " 5

Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2808-1900- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
Ve — ° 25 1900 3300 150 65 90 0,073 12,57 0,93
ERpE e ik 1 38 (£5%) 3340 150 78 16 0,110 12,57 1,39
35 b/ Sile / G 50 3360 150 90 140 0,143 12,57 1,65
bar = Filldruck / Filing pressure / 63 3370 150 103 166 0,180 12,57 1,81
Pression de remplissage 80 3380 150 120 200 0,227 12,57 1,90
100 3390 150 140 240 0,283 12,57 2,23

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROseries - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ (%) 245 Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
{ M8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
0 temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
S Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
_” S
R2,5 S Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M75
-
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
G1/8*—/ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale
* Bei Verschlauchung
Zylinderanschluss 8 73
SN2947 verwenden ° 70 68
g foolNa
.. 5 g 50 N
Utiliser le raccord de 24 <] N
ressort SN2947 au (o] Kl 40 40
raccordement de tuyau [t} 3 34
8 22 302
22 & 20
ZE 2
4xM8 (10mm) Sz
%; 10 11925 3238 50 63 7580 100 125
% § 16 Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G} 4000
- — — '"W 3750 o A A |
4
= m S| 3500 o /]
= 3250 e
L 3000 V/ g
SN2932-75 2750 g f/
1
SN2935-75 2500 —1
F 2250 4 . | — . . . . —
1 0 J975 52738 50 63 T 7580 100 125
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2934-75 SN2936-75 SN2933-75 SN2996*
SN2808-2400- "33 S o T T S
daN daN (1] [em?]
Ve — ® 16 2400 3550 150 61 77 0,078 15,90 1,40
& SN2808-24005  EE cc m 1 19 (e5%) 3595 150 64 8 009 1590 143
§ = Hub / Stroke / Course 25 3650 150 70 95 0,115 15,90 1,45
bar = Filldruck / Filling pressure / 32 3695 150 & 109 0144 15,90 165
Pression de remplissuge 38 3725 ]50 83 121 0,]68 ]5,90 ],70
50 3760 150 95 145 0,218 15,90 1,80
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 63 3785 150 108 171 0,271 15,90 210
75 3800 150 120 195 0,321 15,90 215 ©
80 3805 150 125 205 0,341 15,90 2,25 §
100 3820 150 145 245 0,424 15,90 2,60 °
125 3830 150 170 295 0,527 15,90 3,10 é
3
)
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROseries - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | 260 Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
§, Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
4 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M95
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
80
2 70 Les
© % 50 S
4xM8 (12mm) < ’cz 40 40 -
3 e 2020
© 25 S
$3 |
3E 10 —
Sg 19253238 50 63 7580 100 125
(>é % 16 Hub / Stroke / Course ﬂ,
260 =°
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 750
- - "ﬂ 7000 =
% p
- 2o 8l 6500 . / >
2 3 v 6000 / A B
E $N2932-95 zzzz | A
295 135 _ SN293595 ]
= . 4500 -
4000
1619 25 32 38 50 63 = 7580 100 125
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2934-95 SN2936-95 SN2933-95 SN2996*
v F
SN2808-4250- s 0 O wooa 1 o kg
daN daN (1] [em?]
Ve o o o 16 4200 6155 150 74 90 0,146 28,27 2,80
ENpI s it Lij? l 19 (%5%) 6285 150 77 9% 0,165 28,27 2,90
§ = Hub / Stroke / Course 25 6485 150 83 108 0,204 28,27 3,10
bar = Filldruck / Filling pressure / 32 6645 150 %0 122 0,250 2.2 325
Pression de remplissage 38 6745 150 96 134 0,290 28,27 3,70
50 6885 150 108 158 0,368 28,27 3,90
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 63 6990 150 121 184 0,453 28,27 4,40
© 75 7055 150 133 208 0,532 28,27 4,75
§ 80 7075 150 138 218 0,565 28,27 4,90
© 100 7145 150 158 258 0,695 28,27 6,00
§ 125 7205 150 183 308 0,859 28,27 6,50
3
a)
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | . Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ M8 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
__ _ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
o Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
34 . -
S Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
- Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M120
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

50
45

| \\ 33\

32
N
30 \ 2%

20 \TD
P S—

" 25 38 | 50 63 80 100

4xM10 (11mm)

@120 =015

Hub / Stroke / Course MM __

@80

Max. Hiibe/Minute / Max. strokes/minute

Courses max./minute

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 13000

o [ 12000 / s A
3! 11000 / [
{ SN2932-120 10000 / -
7 SN2935-120 9000
8000 %

- 1 7000 T T T T T T T
_ 0 25 38 50 63 80 100
|
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2934-120 SN2936-120 SN2933-120 SN2996™

SN2808-6600- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN Fa

min.2/3 A

2120758

daN daN
Ve — ° 25 6600 11435 150 83 108 0,322 4418 5,0
[y SIS ik m 1 38 (£5%) 11905 150 9% 134 0,455 4418 5,5
35 b/ Sile / G 50 12165 150 108 158 0,578 4418 59
bar = Filldruck / Filing pressure / 63 12350 150 121 184 0,710 4418 6,4
Pression de remplissage 80 12510 150 138 218 0,885 44,18 7]
100 12635 150 158 258 1,089 4418 79

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254

[ce)
—
o
N
~
o
<
(&)
o
o
(<o)
o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROseries - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € @75 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
r M8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
— Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Q Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
o
+H
- Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M120V
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
- 80
70
2 0 &6
4xM10 (11mm) 7 g 5 03
N ¢ < 48
= 7 40
© % 0 ]
2o W 3029 =
EE) 2
23 4
280 s: 1925 32’38 50 63 7580 100 125
g 16
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage ‘T 12000
w
E E E =| 11000 3 A
< 3] 31 10000 .4 /
> @
Ny 2 9000 //V// . ///
£ SN2932-120
= A /
p Z $N2935120 8000 =
1 —
2120158 7000 -
e 1 6000 — L - ' —
0 To,25 3236 50 63 7580 100 125
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2934-120 SN2936-120 SN2933-120 SN2996*

SN2808-V-6600- "0 o Y W TR SR

daN daN

P — o 16 6600 9575 150 84 100 0230 4418 520

dzh SN2B0B--66005  Z_if m 1 19 (5% 9780 150 §7 106 0260 4408 535

- Hub / Stroke / Coutse 2 10090 150 93 N8 0322 418 540

bar - Fllrck / Fillng prssure / ) 10345 150 100 192 0393 4408 5460

Pression de remplissage 38 10505 150 106 144 0,455 4418 5,95

50 10730150 18 68 0577 4418 630

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 63 10895 150 131 94 0710 4418 670

® 75 00150 143 78 0833 4418 705

8 80 040150 148 N8 0884 418 755

S 100 ms 150 168 %8 1089 4418 840

S 125 nus 150 193 318 1345 4418 945
o
™
[a]
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie - VDI 3003 MICROseries - VDI 3003 MICROsérie - VDI 3003
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
_ © Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
/ I % Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
e - Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M150
; Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
G1/8/ - geschwindigkeit

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

60
e 50
2 5 a7
4xM10 (11mm) o £ 4
o o 40
3 £ \,36
N s R34
= ’ 30 L
Q ] — 25 94
Zg T2  »
32 20
BN
2E 1925 3238 50 63 7580 100 125
23 16
i3 Hub / Stroke / Course MM __
@100 =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 16500

|
daN Fa
—_—

15500 2A A el
14500 /

1 1
E = / 2
12500
= $N2932-150 500 L iz ]

™o
Ne

N,

L1
927
2150158 B SN2935-150  SN2933-150 10500 - Z=a
T SN2934150 $N2936-150 ] O R 2w s e ss w0 | izs
ﬂ Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*
SN2808-9500- "0 o Y W TR SR
daN daN

o — o 16 9500 409 150 % M 035 6362 950

dzh N2B0895005  Z_if m 1 19 (5% M35 150 97 16 0361 6362 940

S - Hub / Stroke / Couse 25 W00 103 18 0451 6362 985

bar = Filldruck / Filling pressure /. 32 15045 150 110 142 0,557 63,62 10,50

Pression de remplissage 38 15230 150 116 154 0,647 63,62 10,85

50 15490 150 128 178 0,829 63,62 11,45

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 63 15670 150 141 204 1,025 63,62 12,05
75 15790 150 153 228 1,206 63,62 12,45 ©
80 15830 150 158 238 1,282 63,62 13,70 8
100 15950 150 178 278 1,584 63,62 14,80 S
125 16050 150 203 328 1,961 63,62 15,95 é
o
™
[a]
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € [—LOMB Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
r Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
2 Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
i temperatur temperature service max.

my)
N
o
A
L 0,25

2182 L

4xM12 (16mm)

@195 03

@120

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2935-195 —— SN2936-195 7 SN2933-195

SN2808-20000- s O

daN
lig o 16 20000
1 19 (+5%)
S = Hub / Stroke / Course 15

bar = Filldruck / Filling pressure / 32
Pression de remplissage 38

50
63
75
80
100
125

B
453 $N2808-200005

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11

Temperaturabhingige

Pressure increase

Accroissement de pression

0,33 %/1°C

Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M195
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston Tm/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
45 P
° 40 40
2
£ 35 35
2 31
o
£ 30 N Q
@ 25 23
% N
S, o L
<e 817
2E 45 ~ 1y
2& \T\?n
2% 10 T T T o T O R T I
2E 16l 25 3238 50 63 7580 100 125
28 19
% § Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
© 40000
w| 37500 . =1
z A A
©| 35000 I~
° A e
32500 77 8%
30000 /7
Y17/84
27500 /’
// 4/
25000 1 Z=
22500 A =]
20000 < —————" T 1 — T
161|9 253238 50 63 7580 125
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

E bar

daN
29645 150
30540 150
31960 150
33190 150
34005 150
35200 150
36095 150
36700 150
36910 150
37570 150
38135 150

A L
126 142
129 148
135 160
142 174
148 186
160 210
173 236
185 260
190 210
210 310
235 360

\')

0 kg
0,647 132,73 20,85
0,725 132,73 21,45
0,880 132,73 22,10
1,061 132,73 22,85
1,217 132,73 23,45
1,528 132,73 24,70
1,865 132,73 26,10
2176 132,73 2725
2,305 132,73 28,20
2,824 132,73 31,10
3,472 132,73 35,20

- D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de



s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
c‘{,’)
A\ ) "
AN N Q“\'
c&@\®§§ ‘\:\OS\& Q\®§§
B N S o
N A 3D N
S S QN
< N
7 A NN
g r N “
SN S
Q S
L:rl 6\'{\'%@
| || || = &
P
g 9 9 1 |
3 3 o
) 2
-- @ ' -- ' ' .
50 50 - 50 - 50 _ 50,2 -
ci:)
N\
> 0 %
SRS S &
P DD S O
S S S
S« U w D o @ v
% S
C( K
I "
| | ]
{ 1] | | | |
3 ol /)
& 2

Type z(yylllil:lddzrrk ::I:l‘;' i L el
Corps de cylindre ~ daN [mm] Page

SN2809-200 25 50-200 30/32+(2xS) 3.116
SN2809-R-200 25 50-200  32+(2xS) 3117
SN2809-400 32 100-400 35+ (2xS)  3.118
SN2809-600 38 600 37+(2xS) 3119
SN2809-750 45 740 50+(2xS)  3.120
SN2809-1000 50 1000 50+(2xS) 32
SN2809-1500 63 1500 55+(2xS) 3122
SN2809-3000 75,2 3000 60+(2xS)  3.123

[ce)
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~
o
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o
o
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o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
i . Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
Fullventil temperatur temperature service max.
212 Filling valve
?\//Iaé"e de remplissage Temperaturabhéingige  Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
//_ Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
i Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-K25
i - Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
= geschwindigkeit
| | Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
©
- = 0 140
N
o i ij) 120 117
R1 ~/ \ g Ny
%% 3 < $ 80 \ 7
o2 % N
823 3 60
R1 55 gg 60 50
33 22 g 8 5
LN e 2E ‘ \T\f’o\_qzs
] <3 20 L 11 S N I R I E—
pid I 8¢t 71216 25 38 50 63 80 100 125
; g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
© 1,50
sl 140 ] /| AN A A
1.30 / // 1
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 120 /
’ 4
ol
y /
1,00 T T T T T T T T : T
0 7 12 16 25 38 50 63
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
SN2930-25 Facteur montée de pression

SN2809-200- s Type A L i S

Ve — 0 7 1 39 46 0,003 113 0,09
dzh N2809-2005Type i 1 12 2 4 54 0,005 113 010
S = Hub / Stoke / Course 16 3 46 6 0,006 113 011
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 4 % 80 0,009 113 013
Pression de remplissage 38 68 106 0,014 113 0,15
50 80 130 0,018 113 017
Farbcod
Type (ool i T bar 63 93 156 0,023 113 0,20
® Code couleur daN daN 80 110 190 0,029 1,13 0,22
g Gion/Gron /Vert - S0(5) 75 45100 130 230 0036 13 025
° Blou/Blue /Blew  100(10) 145 90 125 157 282 0,046 103 0,30
3 Rot /Red /Rouge  150(15) 220 135
™
o

4 Gelb /Yellow / Jaune 200 (-20) 282 175
Andere Kriifte / Other forces / 28- ~40-| 25-
Autres forces 200 285 | 175

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Fullventil - - ;
@12 Filling valve Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
\'\/Aaelve de remplissage temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
- Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-KR25
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
| geschwindigkeit
- uN‘> Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
E 140
[N -
§ § é < fé 120 17 =
g £
B 5 § g 10 7
v ©°0T g 80 I\ 75
o8 5 5
PR 8 50
22 43
2E X
10 23
- 8E 20 T —— ——T—
28 7 1216 25 38 50 63
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
M8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
@25 +0,1
ol 150
; 1,40 p A A / /
1,30 / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 120 /
Y/, %
1,00 o e 1 A —
0 7 1216 25 38 50 63
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
/ Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2809-R-200- s Type A L i S

o o . 7 ] 39 4 0,003 113 013
L | DR 2 u 56 0005 13 04
- Hub / Stroke / Coutse 16 3 48 64 0,006 113 06
bar = Filldruck / Filling pressure / 15 4 5 82 0,009 113 018
Pression de remplissage 38 70 108 0,014 113 0,20
50 82 132 0,018 1,13 0,22
Farbcod
i (:L;‘: cide i Z bar 63 95 158 0,023 1,13 0,25
Code couleur daN daN

4 Gelb /Yellow / Jaune 200 (-20) 285 175
Andere Kriifte / Other forces / 28- ~40-| 25-
Autres forces 200 285 | 175

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Kénigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de 2.3.117
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 155 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
G E_ilill_lventill Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
V:aITeg c‘,’: ;:eemplissage temperatur temperature service max.
— M6 Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-K32
2 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
0 .' Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
5 9 120
/ i \\ S . 109
R1 | - 2 100 \\9‘5
o= £ 85
| 883 < g W N
003 [ \ 70
| g g 8 Z) 60 '\\ 56
w L o 3
R1 8§ 3 S W I 40
\ 2E 33 28
23
€ ————
1 9 Se 71216 25 38 50 63 80 100
"D_ % % Hub / Stroke / Course MM __
=0
@32 0,1 | Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1,70
Lﬂ 160 ) B A A
S A
S 1) VAV,
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 130 11/ //
1,20 / 7
1,104
1,00 , ' ' ' ' ' '
0 71216 25 38 50 63 80 100
/ Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course &,
SN2930-32 . EgE?:JrT\:zist:;eJ:t;ession
SN2932-32 SN2996*

SN2809-400- s Type A L i S

("/ 7 1 42 49 0,005 2,54 0,20
Az 5N2805-400-5Type 12 2 4 59 0,008 254 021
§ - Hub / Stroke / Course 16 3 51 67 0,011 254 023
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 4 60 8 0,017 254 0,26
Pression de remplissage 38 73 m 0,025 2,54 0,29
50 85 135 0,033 2,54 0,33

Farbcod
Type Farbeode i bar 63 98 161 0,041 2,54 0,37
Code couleur daN daN 80 15 195 0,052 2,54 0,43
100 135 235 0,065 2,54 0,49

Gt /Green /Vert  100(5) 165
Blou/Blue /Blev  200(10) 330
Rot/Red /Rowge  300(15) 495
4 Gelb /Yellow / Jaune 400 (-20) 640 155

Andere Kriifte / Other forces / 65- ~100- | 25-
Autres forces 400 640 | 155 |
“1 SN2996™ = Seite / Page 2.3.254

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 155 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
) i Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
o0 Eilljllilr\{gr:/tglv e temperatur temperature service max.
\,\//Iaéve de remplissage Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-K600
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5

0
g 100 95
90
ul L 85
= g 80 X
€
g 70 70
s
.3. 60 \@
3 50 47
29 40
33 40
2E 33
2E 30 — 28 73
3 B B
:ﬁ; T1216 25 38 50 63 80 100 125
(>é % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1000

AN/
A
WV /172Z

daN Fa
—_—

A A
7

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

NN
\

=
600 T T T —
0 1216 25 38 50 63 80 100 125
7 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-38 7 Force / Pressure ratio

Facteur montée de pression

SN2935-38 SN2996*

SN2809-600- s O 0 w2 0V R

daN daN
o — 0 12 00 955 155 49 6 002 380 030
d2h SN28096005 i | R 155 53 69 006 380 032
S - Hub / Stoke / Coutse 25 % 5 62 & 005 380 035
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 960 155 75 13 0,037 3,80 041
Pression de remplissage 50 960 155 87 137 0,049 3,80 0,45
63 960 155 100 163 0,062 3,80 0,50
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 960 155 117 197 0,079 3,80 0,57
100 960 155 137 237 0,098 3,80 0,66
125 960 155 162 287 0,123 3,80 0,79
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Fullventil . o . .
Filling valve Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
025 Valve de remplissage
M6 Max. Betrigbs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Lf‘}- Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-KS750
1 '§. Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
H geschwindigkeit
R1 -
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
G1/8 —— 100 2
© 90
g w0 &
3 70 0
£ 60
: 50 \ﬁ A7
© \ il
I 40
2E 33
ZE % 28 23
=[N TN N W A p— |\T\"’
g g 1271925 38 50 63 80 100 125
2 x M8 (12 mm) ; % Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G 1 -
S| 120 / / / // A AT
SN2934-45 Sl oo 7
1000
900 // ﬁ sl
SN2932-45 wo |[JLZZ
SN2935-45
700 +————, — L
0 ' 1271925 38 ' 50 63 80 100 125
Kraﬂ—Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2933-45 Facteur montée de pression
SN2936-45 SN2996*
SN2809-750- S
daN daN (1] [em?]

Ve - i ° 12,7 740 1225 150 62,7 754 0,016 491 0,60
& 5N2809-7505 o lj:? 1 19 (£5%) 1250 150 69 88 0023 491 0,65
§ = Hub / Stroke / Course 25 1250 150 75 100 0,030 491 0,70
bar = Filldruck / Filling pressure / 3 1250 150 8 126 0,045 49 080

Pression de remplissage 50 1250 150 100 150 0,060 491 0,88

63 1255 150 114 177 0,075 49 0,98

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 1255 150 130 210 0,095 49 1,10
100 1255 150 150 250 0,119 49 1,24

125 1255 150 175 300 0,149 491 1,37

D 3002A 07.2018
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Fillventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Filling valve . o . .
Lil Valvegde remplissage Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
— M6
e Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
] temperatur femperature service max.
%) Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
i Instondhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-KS1000
y ’ Y - {Q Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
j < geschwindigkeit
R2 <| 4
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
100
G1/8*— % 92
Q
* Bei Verschlauchung E 80 80
Zylinderanschluss g
SN2947 verwenden 2 70 70
Use fitting SN2947 at £ 60 56
hose connection : 50 \'\ 47
% 4
Utiliser le raccord de %) E ] 40 40
ressort SN2947 au =} 22 33 8
raccordement de tuyau H 2E % | \T\_, 73
3 B B o e A A . ooy P
Q 8¢t 1271925 38 50 63 80 100 125
[0}
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
2 x M8 (12 mm) =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage ‘T 1900
£ 1800
z| 1700
3 VA AVA
sN293450 | S0
1500 A A
100 7
130 177
SN2932-50 ﬁgg ] =
SN2935-50
1000 o R A - ' R
0 1271925 38 50 63 80 100 125
E Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2933-50 Ez:;::ri:zsl-nst:;edr:t;ession
SN2936-50 SN2996”

SN2809-1000- S < ¥ T A

daN daN
o — o 37 1000 1700 142 271 54 002 10 059
dzh SN280-10005 gt m 1 19 (5% 175 142 69 8 003 707 0,62
S - Hub / Stoke / Coutse 25 "o W 00 oM 70 069
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 1790 142 88 126 0,061 10 0.81
Pression de remplissage 50 1795 142 100 150 0,080 707 091
63 1805 142 14 177 0,101 707 1,05
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 1805 142 130 210 0,127 707 1,20
100 1810 142 150 250 0,159 707 1.4
125 1815 142 175 300 0,198 7,07 1,55
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhthe low total height hauteur totale basse
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 20 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
] 10 . . ) !
Ro 4 % Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-K1500
— Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
G1/8 —/ 100
o 90 88
2 80
£
) AN
s 60 N
2 50 2
S PR \»ﬁ\‘q
H P S
© ZE W 3 %
8 = | S — [ \T .
3¢ 120 25 38 50 63 80 100
2 x M8 (11 mm) E(‘% Hub / Stroke / Course ﬂ,
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G 2o
w
Z| 250 - _
& Sl oa00 /| /
J 2100 / /
SN2932:63 1900 [/ A —
1700 / /
1500 : ' ; ' ' ' ‘
0 12 52 3 | 50 63 80 100
SN2934-63 SN2936-63 et o Diagramn Hub / Stroke / Gouree MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*

SN2809-1500- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

P — o 12 1500 2235 148 67 79 007 1018 120
dzh NB09-005 g ﬂ_? 1 2B (%) 239 148 80 105 0069 1018 1,43
- Hub / Stroke / Coutse 38 2445 148 93 131 001 10,18 1,89
bar - Fllrck / Fillng prssure / 50 75 148 105 155 0130 1008 245
bt d g g 63 2495 148 118 181 0162 1008 231

80 2510 148 135 215 0204 1018 240

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 100 2520 148 155 25 0253 1018 273
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
niedrige Bauhthe

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz

Gas springs
hauteur totale basse

low total height

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
2ol Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
{MG Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
‘ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
* @) temperatur temperature service max.
o Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
| — " Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
/ % Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-K3000
R2,5 <~ Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,8m/s
geschwindigkeit
To]
G1/8*_/ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
* Bei Verschlauchung o067 °°* 100
Zylinderanschluss 90 88
SN2947 verwenden g I \
Use fitting SN2947 at £ » L
hose connection 2 65
= S 60 AN
Utiliser le raccord de So 5 5 52
SN2947 au 3 %
racc;(:z:?r:ent de tuygu u'Ni g . 2 \'ﬁ\‘ 37
= o 2 31
Q ‘ég 30 26
4 x M8 (12 mm) §§ R T A B - A T AN
; % Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 500
_ % 5000 / a2 A A
- 51 4500 : / /
2 > $N2932-75 a0 L]
£ SN2935-75
c 3500 / / =
U] sN293475 SN2936-75 T R A I D2
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*
SN2809-3000- S o T T S
daN daN (1] [em?]
Ve o o CJ 12 3000 4265 150 72 84 0,080 19,63 1,65
=y el it li_@ l 25 (%5%) 4710 150 85 10 0,136 19,63 2,10
$ = Hub / Stroke / Course 38 4930 150 98 136 0,191 19,63 2,25
bar = Filldruck / Filling pressure /. 50 5050 150 110 160 0,243 19,63 2,50
Pression de remplissage 03 5135 150 123 186 0,298 19,63 2,75
80 5210 150 140 220 0,371 19,63 315
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 100 5270 150 160 260 0,457 19,63 3,45
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Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 10, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 1S0, VDI, CNOMO
> o
M N
&®%\§ 0,“'\@@&
QS &S O
AN A RN \&\%@ @.ﬁ’
7] | -1 1 &S RO o o
S S AN &
| || | [~ S S
7 &
7
8 5 l <1 4
- - o
s 8
= 0 o
© -— ! ok (

- 50 ~ - 50 ~ - 50 ~ - 50 - 50,2 - - 50,2 -
Zyli.nderkiirper i L Seite
Type Cylinder body
Corps de cylindre daN [mm] e S N 2 8 2 0 I S 0

$N2820-200 32 50-200  50+(2xS)  3.126
$N2820-P-300 32 300 50+(2xS) 3127 s N 2 8 2 5
$N2820-250 38 250 50+(2xS) 3128
$N2820-P-500 38 70 50+(2xS) 3129
$N2820-500 45,2 0 85+(2xS) 3130 =
SN2820-P-750 45,2 740 95+(2xS) 3131 =
$N2820-750 50 740 95+(2xS) 3132
SN2820-C.750 50 740 95+(2xS) 3133
$N2820-p-1000 50,2 920 95+(2xS) 3134
$N2820-1500 75 1500 110+(2xS) 3135
$N2820-C-1500 75 1500 110+(2xS) 313
SN2820-P-2400 75,2 2400 110+(2xS)  3.137
$N2820-3000 95 3000 120+(2xS)  3.138
$N2820-C-3000 95 3000 120+(2xS)  3.39
$N2820-P-4200 95 4200 120+ (2xS)  3.140
$N2820-5000 120 5000 140+ (2xS) 3141
$N2820-C-5000 120 5000 140+ (2xS)  3.142
$N2820-P-6600 120 6600 140+ (2xS)  3.143
$N2820-7500 150 7500 155+ (2xS) 3144
SN2820-C.7500 150 7500 155+ (2xS) 3145
$N2820-P-9500 150 9500 155+ (2xS)  3.146
$N2820-A-10000 195 10000 160+ (2xS) 3147
$N2820-C-10000 195 10000 160+ (2xS) 3148
SN2825-750 75 740 95+(2xS) 3149 2
SN2825-1250 75,2 1250 45+(2xS) 3150 N
$N2825-1500 95 1500 110+(2xS)  3.151 -
$N2825-1800 95 1800 58+(2xS) 3152 g
$N2825-3000 120 3000 120+(2xS)  3.153 @
SN2825-5000 150 5000 140+(2xS)  3.154
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
212
- M6 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
= Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
@ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
g‘ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-532
' © Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
3 geschwindigkeit
R1 583 |4
882 <
Q 5 8 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
$o 2
o
o 08 2 107
@ g 100 9991
e €
I £ w0 \\ 75
f Fallventil Pow %
tllventi 3 5
¥ Filling valve Zg N~
Valve de Ep= 40 36 W
remplissage £3 \T\T\?%
M8 (10 mm) 3E O ie 25 38 s 6 s w0 125
; % ' Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
2 x M6 (9 mm) Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1,50
& 14
QJ 140 y
135
1,30 7/ //
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1;2 //%
_ R /7
| 105 1
1,00 i Tt o - ' —
0 1016 25 38 50 63 80 100 125
SN2934-32 127
Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
// Force / Pressure ratio
SN2930-32 Facteur montée de pression
SN2932-32
SN2820-200-  Gnwotx s A L v fo ‘
- - CNOMO E.24.54.815.N
VDI 3003 L [1 [em?] 9
Ve o o o 10 1 60 70 0,006 1,13 0,30
e SNB0200SType 22 1 12,7 2 627 754 0,006 113 032
§ = Hub / Stroke / Course 16 3 66 82 0,008 1,13 0,33
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 4 75 100 0,01 113 0,37
Pression de remplissage 38 88 126 0,015 113 0,42
50 100 150 0,019 1,13 0,47
Farbcode
i | G et i Z bar 63 114 177 0,024 1,13 0,52
® Code couleur daN daN 80 130 210 0,030 1,13 0,60
& 6itn/Green / Vet 50(5) 70 45100 150 250 0037 113 075
S Blou /Blue /Bev  100(10) 140 90 125 175 300 0,045 113 0,85
<<
S Rot /Red /Rouge  150(15) 210 135
3
a)

4 Gelb /Yellow / Jaune  200(-20) 270 175
Andere Kriifte / Other forces / 28- ~40-| 25-
Autres forces 200 270 | 175
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern

/

R1

11,5

3,5

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2820-P-300-

4
"g $N2820-P-300-5

S = Hub / Stroke / Course

Gas springs

Ressorts a gaz

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Filllventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Filling valve Min. Filldruck Min. filling pressure ~ Pression de rempl. min. 25 bhar
Valve de remplissage
]/ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5P300
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
&
o
ﬂ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
120 st
. N, 108
E 100 w8
g 80 &
.T% 63
3 60 '\\. 53
E S oW \“ﬁ\ 38
g€
. gt 101316 25 38 50 63 80
2xM6 (9 mm) — T ; g Hub / Stroke / Course ﬂ,
€ =S8
&
| ) Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
M8 (10 mm) > 1 475
; 450
3l s /
400 L
350 / // .
325 // 22
300 H- P —L ;
0 10016 25 38 50 63 80
Kraft-Weg-Diagramm " Hub / Stroke / Course MM __
2 Force / Pressure ratio
SN2930-32 Facteur montée de pression
SN2932-32 SN2934-32 SN2996*
~150 11901-1 V) Fa
s 0 O s A L k
~\DI 3003 rd e ar Ml [em?] 9
o CJ 10 300 450 150 60 70 0,006 2,01 0,31
it l 13 (%5%) 445 150 62,7 754 0,008 2,01 0,33
16 450 150 66 82 0,010 2,01 0,34
25 450 150 75 100 0,015 2,01 0,38
38 450 150 88 126 0,023 2,01 0,43
50 450 150 100 150 0,030 2,01 0,48
63 450 150 113 176 0,038 2,01 0,53
80 450 150 130 210 0,049 2,01 0,61
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
Standard, 150, VDI, CNOMO

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz
Standard, IS0, VDI, CNOMO

Gas springs
Standard, 150, VDI, CNOMO

[ce)
—
o
N
~
o
<<
[aN)
o
o
(<]
o

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
- Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
= Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5250
§. Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
H geschwindigkeit
R1 -
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
90 %
7
Fullventi gl ¥ 73
Filling valve £ I 60
Valve de 35 60
remplissage < 50 8
M6 3 40 L
% I 229
=g 24
5 é 2 =______ 20
2E b T '
- 3 10116 25 ' 38 | 50 63 8 100 125
3¢ 12,7
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
- o 375
4xM6 (10 mm) % - ) A A /
° 325
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage - / "
/ / "
/! 275 z
20 <MW1+t — Tt T
10 ‘ 16 25 38 5 63 100 125
SN2934-38 127
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
= Force / Pressure ratio
SN2932-38 Facteur montée de pression
SN2935-38
150 11901-1
SN2820-250- CNOMO E.24.54 815 N s i 0 bar A L v Fa kg
VDI 3003 daN daN (1 [em?]
Ve o o CJ 10 250 295 142 60 70 0,012 1,77 0,43
ENpl Lt it l 12,7 (£5%) 300 142 62,7 754 0,014 1,77 0,44
§ = Hub / Stroke / Course 16 300 142 66 82 0,017 1,77 0,46
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 305 2 75 100 0,02 177 031
Pression de remplissage 38 310 142 88 126 0,035 1,77 0,59
50 315 142 100 150 0,044 1,77 0,66
63 315 142 114 177 0,055 1,77 0,73
80 315 142 130 210 0,068 1,77 0,83
100 315 142 150 250 0,085 1,77 0,96
125 320 142 175 300 0,105 1,77 1,05
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

Ressorts a gaz

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
220 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5P500
§ Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
H geschwindigkeit
R1 =
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
90 —86
B i 80 N 79
Fallventil 2 73
Filling valve £ 70
V|a|Ve de ? 60 o0
remplissage @33 £ 48
M6 ¥ ’f ig T~
P e 2 o
% é 20 20
r S SR s 1 [ [ [N — T
38 10116 25 38 50 63 80 100 125
S 127
(>é % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
- 700
4xM6 (10 £
xM6 (10 mm) = ” A / /‘
600
550 =
500 ///
450
0 1016 25 3 50 63 80 100 125
127
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
SN2932-38 Facteur montée de pression
SN2935-38 SN2934-38 SN2996*
~150 11901-1 V) Fa
SN2820-P-500- 5.0 s S
Ve o o CJ 10 470 555 150 60 70 0,021 3,14 0,43
Ehpi L u—@ 1 13 (£5%) 575 150 62,7 754 0022 314 0,44
$ = Hub / Stroke / Course 16 585 150 66 82 0,026 3,14 0,46
bar = Filldruck / Filling pressure / 35 610 150 5 100 0,035 31 051
Pression de remplissage 38 635 150 88 126 0,047 3,14 0,59
50 645 150 100 150 0,058 3,14 0,66
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 63 655 150 114 177 0,070 3,14 0,73
80 665 150 130 210 0,086 314 0,83
100 675 150 150 250 0,105 3,14 0,96
125 680 150 175 300 0,128 314 1,05
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 220 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
|_— M6 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
_
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
2] temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
| Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
0 o Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-S500
© N
T < Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
< - geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
100
= 90
1 o 90
—T 2 % 82
€
5 70
@39 ~ % 60 60
7 49
) 2 50 m
_ 2, L
(=) E 2 30 e 28
- 2¢ | —5
N S % I e s L e s s s e s e s s e e
o S 10" "257 38 50 63 80 100 125 160
< st 127
Q E
| (>é ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
2 x M8 (12 mm)
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 800
ﬁ ~
750
Z
° 700
650 Y. VaAP4
600 ” / /
SN2932-45 /
SN2935-45 550 =
500
SN2996* ) ‘1'102'7'2'5' 38 50 63 80 100 125 160
({5 || Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-45 SN2936-45 o Force / PI’eSSL’II’e ratio )
SN2933-45 Facteur montée de pression

SN2820-500- oo Eat 5415 s i [ A L U - kg

VDI 3003 daN daN [ [cm?]

o — o 10 470 590 150 9% 05 006 34 043
e Sl ﬁ“ 1 127 (5% 595 150 97 N4 0019 314 0,44
S - Hub / Stroke / Cours 25 65 150 M0 1 002 34 046
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 635 150 123 16] 0,046 31 051
Pression de remplissage 50 640 150 135 185 0,060 3,14 0,59

63 645 150 149 212 0,074 314 0,66

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 645 150 165 245 0,092 314 0,73
100 650 150 185 285 0,114 314 0,83

125 650 150 210 335 0,142 314 0,96

160 760 150 245 405 0,133 314 1,05
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
@25 Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
@ temperatur femperature service max.
g | Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
- Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
J Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5750
Yol
i S Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
< 3 geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
100
ol )
G1/8 — [ 3 80 %%
I
8 60 & 0
s
P e Lo,
Ss  a Z 2
52 N I
LE 20 +——"+——+—tr——t—_r———t
2E 10 25 38 50 63 80 100 125 160
S < 12,7
gE
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
=S8
2 x M8 (12 mm)
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage . 1450 —
“W 1350
4
S 1250 —p
1150
1050 / / o
SN2932-45 950 —
SN2935-45 v L/, 1
750 ]
SN2996* T27 25 3% 5 63 80 100 25 160
({5 || Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-45 SN2936-45 o Force / PI’eSSL’II’e ratio )
SN2933-45 Facteur montée de pression

SN2820-P-750- CNOMO £ 24 54 615N s i 0 bar A L v Fa kg

VDI 3003 daN daN [ [cm?]

4 - J 13 740 1170 150 97.7 110,4 0,017 3,14 0,90
{Aj soswersos i B % (%) 120 150 110 135 0031 34 09
§ = Hub / Stroke / Course 38 1235 150 123 161 0,047 3,14 1,02

. T 50 1240 150 135 185 0,061 314 1,5

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissoge 63 1245 150 149 nm 00 34 1,24
80 1250 150 165 245 0,097 314 1,35
“1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 100 1250 150 185 285 0,121 3,14 1,60
125 1255 150 210 335 0,150 314 1,70
160 1425 150 245 405 0,163 314 2,20
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @25 Maox. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
| ;l Me Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
@ temperatur femperature service max.
ﬁ._ | Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
-1l Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
j Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5750
Yo}
R2 S Max. Kolben- Max. piston speed ~ Vitesse max. du piston 1,6 m/s
5 geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
105
G1/8 —— 2 85 {40
E . 65
001 2 52
@43 s 5 N
% 25 D R
= © o 19 18 17 15
éé 7253550 63 B0 100 128 160178 200" 223 30 300
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
=S8
2 x M8 (12 mm)
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage ‘T 1200
w 1150
/] 0
z| 1100
3l 1050 // g
1000 /,
950 /
SN2932-50 850 1 A
$N2935-50 800 1 =
750 i
. 700 4l VS B MBS (BB SN S
SN2996 0, 25365063 80 100 1257160 200 250 300
({5 || Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-50 SN2936-50 o Force / PI’eSSL’II’e ratio )
SN2933-50 Facteur montée de pression

SN2820-750- CNOMO £ 24 54 615N s i 0 bar A L v Fa kg

VDI 3003 daN daN [n [em?]
- i 22 o 27 40 880 150 077 1204 003 491 1,20
{Aj ssorsos i BB 1 g (%) %0 150 120 M5 0053 491 135
38 1010 150 133 m 0069 491 1,40
§ = Hub / Stroke / Course 50 1040 150 145 195 008 491 1,52
bar = Filldruck / Filling pressure / 63 1065 150 159 222 0,101 491 1,70
Pression de remplissage 80 1085 150 175 255 0,122 491 1,82
100 1105 150 195 950U 491 1,85
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 1120 150 20 U5 018 491 220
co 160 1120 150 255 a5 029 49 230
S 175 1130 150 270 M5 048 491 245
N 200 1135 150 295 95 0219 491 310
< 25 1145 150 320 545 0310 491 3,60
g 250 1150 150 345 95 0342 491 3,27
o 300 1160 150 395 695 0405 491 415
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € ags . Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
9 [nstandhaltungsset  Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5¢750
E Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
105
SN 2946-1/8 —=— 86
(2X) .‘“_:,3’ 85
E 65 5
ﬁ 37 31
% 25 L2 5 g
3 33 B e e
[ © 82 5L [ YN NSO SURS |Was BUSU | N PO Sepampa
H SE 12725 3850 63 80 100 125 160175 200 225" 350 300
3 £3
Yo S a
- Q SE
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
2 x M8 (12 mm) =38
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G 1
[y 1150
A .
z| 1100
3l 1080 7 VAV =
: 1000
%0 1— ; 7 4
900 1 o
850 1
800 1 =
750 il
700 4l S BN DS SSS ESSNSSN.. PS——
0, 7538506380 100" 125160 200 250 300
SN2934-50 $N2936-50 SN2996* et o Disgramn Hub / Stroke / Gouree MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2820-C-750- S0l o Y W TR SR

daN daN
-~ } 11 o 127 740 880 150 077 1204 0037 491 1,20
{Aj SN2820C7508  FEEE -j_@ 1 2 (+5%) 940 150 120 145 0053 491 135
38 1010 150 133 7 0069 491 140
§ = Hub / Stroke / Course 50 1040 150 145 195 008 491 1,52
bar = Filldruck / Filling pressure / 63 1065 150 159 222 0,101 491 1,70
Pression de remplissage 80 1085 150 175 255 0,122 491 1,82
100 1105 150 195 295 0,147 491 1,85
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 1120 150 220 345 0,178 491 2,20
160 1120 150 255 415 0229 491 230 oo
175 1130 150 270 445 0,248 491 2,65 S
200 1135 150 295 495 0279 491 310 S
225 1145 150 320 545 0310 491 3,27 <
250 1150 150 345 595 0342 491 3,60 S
300 1160 150 395 495 0405 491 415 o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
@28 (S= 13-125) - " )
ﬁ ﬂ € 0930 (S = 160-300) Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
I‘—’I Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
il Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
2] temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
s Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
0 ° Instandhaltungsset  Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-SP1000
N~ [\
- =) Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
= geschwindigkeit
<
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
95
© . g5 a3
2 s 67
E 65
G1/8 —/ § 55 79
© @ 4 N0
g % N
2 x M8 (12 mm) = 22 2 2 o T - —
LE R e LS
3 £ N A
3 e T aa o anant
_ N g€ 13253850 63 80 100 125 160 200 250 300
g zf mm
X 5 Hub / Stroke / C —_
& g 8 ul roke ourse

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

S
7 |
£ SN2932-50 ] o
SN2935-50 ] =
SN2996* | 01325335063 80 100 125 160 200 250

= =5 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __

SN2934-50 SN2936-50 o Force / PI’eSSL’Ire ratio )
SN2933-50 Facteur montée de pression

SN2820-P-1000- <100 o Y W TR SR

Pad i /

daN Fa
—_—

daN daN
s ° 13 920 1145 150 1077 120,4 0,040 6,16 1,25
{Aj sN2820P1000s  FEEE ﬁ“ 1 25 (£5%) 1260 150 120 145 0,057 6,16 1,40
35 b/ Sile / G 38 1325 150 133 7 0,077 6,16 145
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 1360 150 145 1% 0,0% 616 137
Pression de remplissage 63 1390 150 159 7 0,116 6,16 175
80 1415 150 175 255 0,142 6,16 187
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 100 1435 150 195 295 0173 6,16 1,90
© 125 1450 150 220 345 0,211 6,16 2,25
& 160 1060 2140 150 255 415 0,224 707 2,35
S 200 (5%) 2185 150 295 495 0,275 707 2,50
§ 250 2025 150 345 595 0,337 707 3,25
§ 300 2255 150 395 695 0,400 707 3,95
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 1S0, VDI, CNOMO Standard, 1S0, VDI, CNOMO Standard, 1S0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 036 - Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
: Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
- Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
| temperatur femperature service max.
2 Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
j Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R 5 § Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-51500
’ H
9 = Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
G1/8 —=
105
%) 85 86
£ 65 55
2 52
| s 45 NS
4 x M8 (12 mm) @ 31
) k] 25 P 25 2
a e
Lé) EE S TIT 25 385065 B0 100 123 160175 500 %5 36 300
23
2E
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0

@40

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage . 20
'-ﬂ 2100 As 221~
4
] 200
190 2 N L
|
1800
$N2932-75 Y/ Z,
SN2935-75 Z
1600

SN2996* 1500 12725 3850 63 80 100 125 160 175 200 225 250 300
= =2 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-75 SN2936-75 O Force / Pressure ratio
SN2933-75 Facteur montée de pression

SN2820-1500- oo £2¢ 5415 s i [ A L U - kg

VDI 3003 daN daN [ [cm?]
- 22 o 127 1500 1685 148 7 %4 013 1018 35
{ﬂ: SN2820-15008  FETEE !i@ 1 2 (5%) 1780 148 135 160 07 108 3,30
38 1840 148 148 186 024 108 3,50
§ = Hub / Stroke / Course 50 1880 148 160 20 0257 108 3,65
bar = Filldruck / Filling pressure / 63 1910 148 174 237 0,304 10,18 3,90
Pression de remplissage 80 1940 148 190 270 0365 108 445
100 1965 148 20 310 0437 108 4,80
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 1985 148 235 360 057 1018 536
160 285 148 270 430 0525 108 6,10 ®
175 2135 148 285 460 0606 10,8 6,55 5
200 15 148 310 510 068 108 715 N
25 2155 148 335 560 0762 108 745 <
250 2160 148 360 610 0840 1018 786 g
300 275 148 10 710 099% 10,8 8,86 o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 036 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
| temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R25 § Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance $N2990-SC1500
’ H
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
s /i Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
N 2946-1/8 —=
(2)() 105
o I
£ 65 55
2 52
- % 43
4x M8 (12 mm) £ 45 N
% N2 25 5
« ks 2
: %2 e
0 %E 30 U I AN N [N ) [N (NN N DN
g §§ 12,725 3850 63 80 100 125 160175 200 225 250 300
gE
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
=S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 20

2100 As 221~
2000
2 N A L

7 1900
1800 M /
1700
2
1600
1500
012725 3850 63 80 100 125 160 175 200 225 250 300

SN2934-75 SN2936-75 SN2996* Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __

Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

daN Fa

ANAN

SN2820-C-1500- <5010 o Y W TR SR

daN daN
- 22 o 127 1500 1685 148 7 %4 013 1018 35
{ﬂ: SN2820C15008  FETEE !i@ 1 2 (5%) 1780 148 135 160 07 108 3,30
38 1840 148 148 186 024 108 3,50
§ = Hub / Stroke / Course 50 1880 148 160 20 0257 108 3,65
bar = Filldruck / Filling pressure / 63 1910 148 174 237 0,304 10,18 3,90
Pression de remplissage 80 1940 148 190 270 0365 108 445
100 1965 148 20 310 0437 108 4,80
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 1985 148 235 360 057 1018 5,36
© 160 285 148 270 430 055 108 610
5 175 2135 148 285 460 0606 10,8 6,55
~ 200 15 148 310 510 068 108 715
< 25 2155 148 335 560 0762 108 745
g 250 2160 148 360 610 0840 1018 786
o 300 275 148 10 710 099% 10,8 8,86
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @45 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
© Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Y]
9 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-SP2400
R2,5 |
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
G1/8—— Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____,
75 =
o 65
é 55 56
4 x M8 (12 mm) FR il
- 2 % \‘@ 33
co @ “ 29
i iow ez
o) o 15 a7
S Bl
§§ ST AR50 65 60 00 T A6 a0 07T 300
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 4400
€| 4200 =y
] Z| 4000 A
<l 3800
3600
3400 2
SN2932-75 0 v
SN2935-75 S
2600 -
SN2996” 200 TSRO 65 B0 06 T2 e a0 B B0
({5 || Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-75 SN2936-75 nh— Force / Pressure ratio
SN2933-75 Facteur montée de pression
~150 11901-1 V) Fa
-P-2400- s 0 O b A L k
SN2820-P-2400- )50 o g N
Ve o o ° 25 2400 2865 150 135 160 0,238 15,90 3,50
& SN2820P24005  ZE =% ﬁ“ Lo o as 150 148 18 0289 159 370
§ = Hub / Stroke / Course 50 3125 150 160 210 0,336 15,90 3,85
e el il s 63 3230 150 174 237 0,384 15,90 410
Pression de [emp“ssuge 80 3325 150 190 210 0,451 15,90 4,65
100 3410 150 210 310 0,529 15,90 5,00
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 125 3430 150 235 360 0,652 15,90 5,56
160 3940 150 270 430 0,645 15,90 6,24 ©
200 4070 150 310 510 0,769 15,90 7,36 &
N~
250 4185 150 360 610 0,925 15,90 8,12 ©
300 4210 150 410 710 1,081 15,90 9,05 é
3
)
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @50 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
( M8 @ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
L temperatur femperature service max.
o @ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
j Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Yol
R2,5 % Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-53000
<
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
w
G1/8 — % Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
w! 6
@87
o - 55
I £ 45 4
4 x M8 (12 mm) 8 . i?
- £ »s NL28 25 o
[t} ) 15
o 5% W
Q SE 5 e e o e LD T
gt 25 5650 65 80 100 125 160 175 200 225 250 300
% é Stroke (Mm) —— 3
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

1] . (4]
1@
SN2932-95
SN2935-95

= =2 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __

SN2934-95 SN2936-95 o Force / Pressqre ratio )
SN2933-95 Facteur montée de pression

4800

A

4500 A s A

daN Fa
—_—

P
5l

4200

3900
A

3600
= 7=

3300

3000 0

SN2996* 25 3850 63 80 100 125 160 175 200 225 250 300

SN2820-3000- :(ISNOOMI?(E;ALSiBH.N s i i bar A L u [::2] kg

DI 3003 daN doN Ui

~w 2 3000 3900 150 145 170 0213 19,63 5,75

{A: SN282030005  EETEE ﬁﬂ 38 (+5%) 4105 150 158 19 0279 1943 6,15

§ = Hub / Stoke / Course 50 4230 150 170 20 0339 19,63 6,35
bar - Filduck / Filing pressre / 63 1220 150 184 u 0409 19,63 6,91
Piessionideliemplissage 80 4420 150 200 280 0490 19,63 725

100 4445 150 220 320 0605 19,63 8,00

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 4520 150 245 370 0,731 19,63 815

© 160 4595 150 280 440 0907 19,63 9,4
& 175 4545 150 295 470 03 1963 9,60
S 200 4585 150 320 520 1038 1963 1031
S 225 4620 150 345 550 1266 1963 136
3 250 4645 150 370 620 1390 1963 1190
° 300 4685 150 420 720 1,641 1963 1487
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
@50 - .
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8 n
{ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
— temperatur temperature service max.
N
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
- Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R2,5 & . . .
< Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance $N2990-5C3000
-
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
SN293651/0 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
(2x)
65
o = 55
- E P 44
4x M8 (12 mm) < ¥
$ 35
3 % [T 2020 19 18
3 % o 15 P—o—o 17 5
Q gE 5
§§_ 7253850 63 80 100 125 160 175 200 225 250 300
<3 Stroke (Mm) —— 3
€
260 ég Hub / Stroke / Course ﬂ,
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage )
; 4500 A2 2 A A /
©
) Sl
' 3900 ]
3600 ez
/
——
3300
300095 3550 55 B0 100 15 160175 200 225 250 300
SN293495 $N2936.95 SN2996* et o Diagramn Hub / Stroke / Gouree MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2820-C-3000- =010 o Y W TR SR

daN daN
Ve — AL O 25 3000 3900 150 145 170 0213 19,63 5,75
&2 °SN2820-G30005 T _iS !i@ 1 38 (s5%) 4105 150 158 19 0219 19,63 6,15
§ = Hub / Stoke / Course 50 4230 150 170 20 0339 19,63 6,35
bar - Filduck / Filing pressre / 63 4220 150 184 u 0409 19,63 6,91
Piessionideliemplissage 80 4420 150 200 280 0490 19,63 725
100 4445 150 20 320 0605 19,63 8,00
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 4520 150 245 370 0,731 19,63 815
160 4595 150 280 440 0907 19,63 9,24 ©
175 4545 150 29 470 103 19,63 9,40 &
200 4585 150 320 520 1138 1963 1031 S
25 4620 150 345 550 1266 1963 113 S
250 4445 150 370 620 1300 1963 119 S
300 4685 150 120 720 1,60 1963 1487 e
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | o Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
60
ﬁ @ D ’4—‘/>,/_ M Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
’ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
© Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
S Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
+
- Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-SP4200
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
65
~ " 55 55
4 x M8 (12 mm) % 45 44
o 3 2
< % 31
:I., % 2% \"\n & 25 23
I s, p— 19
Q 53 B 17 15
L2 5 e
A N N B N R A N :
$¢ 25385063 80 100 125 160 200 250 300
[0}
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 8000
w
7500
4 7000 //' A A A
6500
e
6000 77
SN2932-95 5500 , 7
$N2935-95 5000 - Z——
4500
« 4000 e S BN B (S B
B SN2996 0 25335063 80 100 125 160 200 950 300
O - || Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2934-95 SN2936-95 L Force / Pressqre ratio )
SN2933-95 Facteur montée de pression

SN2820-P-4200- =010 o Y W TR SR

daN daN

o — o 25 400 515 150 145 o o043 287 6,25

dEh SN2B20-PA2005  Z_if ﬁ“ Lo e s 150 158 19 0500 2827 6,75

- Hub / Stroke / Coutse 50 5630 150 170 7 05 287 7,05

bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 5795 150 184 W 0eed 282 754

Pression de remplissage 80 6005 150 200 280 0,770 28,27 8,04

100 6165 150 270 30 0906 2827 9,05

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 6250 150 245 70 109 287 9,87

® 160 7225 150 280 M0 10% 2827 1075

8 200 7310 150 320 50 137 1827 1,84

S 250 7380 150 370 620 1661 282 132

S 300 7435 150 420 720 1975 282 1643
o
™
[a]
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | o6 Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)

5
ﬁ @ € ’—ME&‘ o Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
{ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
J ‘ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
3— temperatur temperature service max.
(aV}
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
0 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R2,5 5
E Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-55000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
G1/8—— Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
@112 6
© 55 55
r 2 45 44
£
4 x M10 (16 mm) £ a7
™ % % \"Q‘ 28
S i % = ’23\‘ 20,20 19 18
c% gg 15 T 5
o éé S T RS R0 65 80 100 128 16178 508 223 a0 300
s3
gE
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
@80 =S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 8500

daN Fa
—_—

SN2935-120 %
5500 ‘

800 -
i 7500 / / .
// am =
$N2932-120 o/ ﬁ Z

5000

- SN2996* 0 2535063 80 100 125 160 175 200 25 250 30
W (| " Hub / Stroke / Course MM
Kraft-Weg-Diagramm ——
SN2934-120 SN2936-120 Force / Pressure ratio
SN2933-120 Facteur montée de pression

SN2820-5000- Icsuooug ?;4.54.815.N s i 0 bar A L U i kg

VDI 3003 daN daN [ [cm?]
P — o 25 5000 7330 150 165 190 0258 338 1200
dzh SN2B2050005  Z_if ﬁ“ | A 150 178 216 0361 3318 1285
S - Hub / Stoke / Coutse 50 7835 150 190 40 0455 3318 13,40
bar = Flluck / Filing presure / 63 7970 150 204 %7 0557 3318 1450
e s 80 8085 150 70 300 0690 3318 1539
100 8180 150 20 0 0847 3318 1648
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 8260 150 265 90 04 3318 1805
160 8235 150 300 M0 1342 3318 19,83 ©
175 7810 150 315 90 T601 3318 200 &
200 7890 150 340 S0 1798 3318 21,70 S
25 7955 150 365 50 199 3318 2260 S
250 8010 150 390 640 291 3318 23,85 8
300 8100 150 440 M0 2583 3308 2560 e
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | o6 Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
6
ﬁ @ € ’—‘MS ® Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
‘_ Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
i Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
g- temperatur temperature service max.
(aV]
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
© Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R2,5 S
< (E Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance $N2990-5¢5000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
SN 2946-1/8 — Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
(2x)
65
© 55 55
_ 2 45 44
4x M10 (16 mm) £ .
< * 31
) £ 2 N2 25 23
2 2 ———— 2120 19 18
g i, e MR
5 g2 N ) ) ) N (N N [N :
Q EE s 253850 63 80 100 125 160 175 200 225 250 300
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
@80 =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 8500
£ 8000 -~
4
3 7500 / / ]
/ 7000
6500 / "
/ gz
6000
gz~
5500 ‘
R I M T R AT K TR T 30
SN2934-120 SN2936-120 SN2996* Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM _,
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2820-C-5000- =010 o Y W TR SR

daN daN
o — AL 25 5000 7330 150 165 190 0258 3318 1200
dEh SN2B20-G50005  Z_if !iﬁ) | A 150 178 216 0361 3318 1285
- Hub / Stroke / Coutse 50 7835 150 190 40 0455 3318 1360
bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 7970 150 204 %7 057 3318 1450
e s 80 8085 150 70 300 0690 3318 1539
100 8180 150 20 0 0847 3318 1648
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 8260 150 265 90 04 3318 1805
® 160 8235 150 300 M0 1342 3318 19,83
& 175 7810 150 315 90 160 3318 2011
S 200 7890 150 340 50 1798 3318 2170
S 25 7955 150 35 590 199% 3318 2240
2 250 8010 150 390 640 291 3318 23,85
e 300 8100 150 440 740 2583 3308 2560
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
a75 N - 3
ﬁ @ N r—)/>|F M8 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
: ° Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
o Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
g temperatur temperature service max.
] © Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
a Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
H
R2.5 < Instondhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5P6600
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
G1/8—=—
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
2112 ——I wt .
50
9
2 45
4 x M10 (16 mm) £ \4033
8 35
& < 30
S 4 2 \'\‘ L5
Q Z, iy 16 15
a g2 15
gE
2% 5 e ST ) AN (S S
8E 25385063 80 100 125 160 200 250 300
[0}
@80 ; g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=S8
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o} 11600
w| 11100 -
3 ;j 10600 4 A
<l 10100
. 9600 V/
9100 A
SN2932-120 g?gg
SN2935-120 7600
7100
* 6600 e o e ARSI
_ SN2996 0 25385063 80 100 125 160 200 250 300
(0 {58 || Weg-Di Hub / Stroke / C mm__
SN2934-120 SN2936-120 . Kraft Weg-Diagramm v Bee fouse
SN2933-120 Facteur montée de pression

SN2820-P-6600- =010 o Y W TR SR

daN daN
P — o 2B 6600 7% W 165 190 0730 4418 147
dzh SN2B20P66005  Z_if ﬁ“ Lo o a0 w 178 N6 0863 4418 1375
- Hub / Stroke / Coutse 50 gigs 47 190 40 098 4418 1409
bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 8760 7 204 27 9 448 15,3
Pression de [emp“ssuge 80 9060 147 220 300 ],293 44,]8 ]6,15
100 9340 47 20 0 1497 4418 1708
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 %10 4 25 390 175 4418 1895
160 nuo 7 300 460 1706 4418 2058 ©
200 0818 147 340 S0 2057 4418 2246 Q
250 1095 47 390 640 2769 4418 2513 S
300 no4s 47 440 M0 3280 4408 278 S
o
™
[a]

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
250 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
o) M1 6
s Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
© Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
5
R2,5 ‘E Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-57500
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
[ce]
G1/8 —— :L
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
o
@142 L
_ 2 s 35
£ ° 31
4xM10 (16 mm) E NS 26 4,
¢ 2 =
S —-22__ 20
% @ ’\““&‘JL‘W 16 15
S g 15
) e
5 22 5
o éé_ S5 3850 63 80 100 125 | 160175 200 225 250 300
gE
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
@100 =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G 100
;[ 12500
©
S 1500 S »2 A //////
10500 2/ % all
$N2932-150 o | %
SN2935-150 " ez =
. 7500
SN2996 0 2535063 60 100 125 160175 200 225 250 300
SN2934-150 SN2936-150 E:)?(f:e_v/v:?;stii?gr;E Hub / Stroke / Course &,
Facteur montée de pression

SN2820-7500- oo E2¢ 5415 s i [ A L U - kg

VDI 3003 daN daN [n [em?]
P — o 2 7500 10295 150 180 205 0469 5027 19,50
dzh NB20T00S i ﬁ“ 1 38 (5% 10830 150 193 231 0629 5027 20,60
- Hub / Stroke / Coutse 50 11150 150 205 255 0776 5027 21,50
bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 11400 150 29 %2 093% 5027 2230
Pression de remplissage 80 11625 150 235 315 1,144 50,27 23,70
100 11815 150 255 355 1390 5027 2540
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 11975 150 280 405 697 5027 200
© 160 12130 150 315 475 20 502 30,60
& 175 12175 150 330 505 2310 5027 3140
S 200 12045 150 355 555 267 5027 33,80
S 205 12295 150 380 605 294 5027 3560
= 250 1230 150 405 655 3230 5027 3740
o 300 12405 150 455 755 3844 5027 400
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 80 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8 2 L ™ . .
2 { Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
[a\)
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
- temperatur femperature service max.
® Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
/ Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
0
N
R2,5 <| S Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5¢7500
=]
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
SN 2946-1/8 —— Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
%)
45
40
] . 35
- 2 % 31
4x M10 (16 mm) H NS 26 4,
< % ~—
s 20
3 v 5 R e AR 15
3 = g )
M LE 5
Q éé_ S5 3850 63 80 100 125 | 160175 200 225 250 300
gE
3100 ég Hub / Stroke / Course ﬂ,
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage G 100
;[ 12500
©
© 41500 . 2 N ////j/‘
' 10500 2/ %
9500 A/ = //
/
&
7500
0 2535063 60 100 125 160175 200 225 250 300
SN2934-150 SN2936-150 SN2996* Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2820-C-7500- <5010 o Y W TR SR

daN daN
P — AL 25 7500 10295 150 180 05 0469 5027 1950
dzh NBCT00S i !iﬁ) | R 193 231 0629 5027 20,40
- Hub / Stroke / Coutse 50 ms 150 205 /5 076 5027 2150
bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 00 150 29 % 093 5027 2230
e s 80 1625 150 235 315 44 5027 2370
100 1815150 255 35 1390 5027 2540
*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 n97s 150 280 405 169 5027 2700
160 230 150 315 g5 2026 502 3060 ©
175 s 150 330 505 2310 5027 3140 &
200 M5 150 355 555 2417 5027 3380 S
25 12295 150 380 605 294 5027 3540 S
250 12340 150 405 655 3230 5027 3740 2
300 1405 150 455 755 3844 5027 4010 e
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € ©90 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
{MS ® Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
| temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
/ ° Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
5%
R2,5 9 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5¢9500
-
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Sl = Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
o142 5
40
| Sé 35 25
4 x M10 (16 mm) £ st
- £ 2 N2 ”
o ? 20
% gg i ’\»\018\‘_16_ 15
§ g ST R0 6 B0 100 15 e R 20 300
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 16500 -
& 15500 A A A A
4
S| 14500 -
13500 - 2/
12500 s/
SN2935-150 Y/ %%
11500
1
10500 1/4
O o5 35063 50 100 125 160 a0 250 300
SN2934-150 SN2936-150 SN2996* E:::e_v/vle;?;?;i?gr;m Hub / Stroke / Course MM __
Facteur montée de pression
~150 11901-1 V) Fa
SN2820'P'9500' ~\DI 3003 S d@l d?l bar A L 1] [em?] kg
Ve o o o 25 9500 12075 150 180 205 0,758 63,62 20,61
dzh SN2B20PI500S Z_if ﬁ“ 1 38 (£5%) 12780 150 193 23 0,954 63,62 0,72
§ = Hub / Stroke / Course 50 13255 150 205 255 1,135 63,62 22,62
e el il s 63 13650 150 219 282 1,332 63,62 23,93
Pression de remplissage 80 14040 150 235 315 1,588 63,62 25,84
100 14385 150 255 355 1,890 63,62 27,55
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 125 14695 150 280 405 2,268 63,62 29,15
© 160 16145 150 315 475 2,490 63,62 32,78
5 200 16210 150 355 555 3,093 63,62 34,00
© 250 16265 150 405 655 3,848 63,62 40,62
§ 300 16300 150 455 755 4,603 63,62 43,33
3
a)
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, 150, VDI, CNOMO Standard, IS0, VDI, CNOMO
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Zes Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M16 (%]
{ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
9 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
4 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-510000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
45
© 40 35
4 x M12 (16 mm) 2 28
g 35 23
8 20
[} X 30
o g 17
+ »
g ;‘% 20 11
EEE 1% 0 25 38 50 63 80 100 125 160
gE
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 14500

daN Fa

12000 /
11500

L

min.2/3 A

14000
~ 13600 / /
i 13000
7 12500 /
SN2935-195

11000 =

]

10500 =

2195158 !
0000 25 38 50 63 8 100 125 160
. mm
SN2934-195 SN2936-195 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course 2",
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

150 11901-1
SN2820-A-10000- \clgomo £.24.54.815.N S i E bar A L PII] [cF;:Z] kg

13003 daN daN

Ve — ° 25 10000 12635 141 185 210 0,848 70,88 3230
[y BRI g - ﬁ“ 1 38 (£5%) 13085 141 198 236 1,141 70,88 32,80
35 b/ Sile / G 50 13345 141 210 260 1412 70,88 35,35
bar = Filldruck / Filing pressure / 63 13450 141 224 287 1,705 70,88 36,17
Pression de remplissage 80 13720 14] 240 320 2,089 70,88 38,80

100 13865 141 260 360 2,540 70,88 40,10

125 13985 141 285 410 3,104 70,88 44,7

160 14100 141 320 480 3,894 70,88 4720

[ce)
—
o
N
~
o
<
(&)
o
o
(<o)
o
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € "% Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
%)
{ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
[le] .
= temperatur temperature Service max.
<2 ™
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
9 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R2,5 =)
<| 4 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-5¢10000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
SN 2946-1/8 —=—
(2x)
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
45
° 40 35
4 x M12 (16 mm) E 28
E 35 23
8 20
% é 30 17
Lz 14
g g 25 12
2 ° 11
Q E é 20
2E 15
E % 0] 25 38 50 63 80 100 125 160
gE
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
@120 =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 14500
€ 14000
z 13500
° 13000
i 12500
12000
11500
11000
10500
10000 25 3 5 6 80 10 1% 160
SN2934195  SN2936-195 et o Diagramn Hub / Stroke / Gouree MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2820-¢10000- <5010 o Y W TR SR

daN daN

P — o 25 10000 12635 14l 185 70 0848 7088 3560
EhPNIUCINSN (Lt ﬁ“ Lo o omos w 198 236 4 7088 3730
S - Hub / Stoke / Coutse 50 19345 14l 210 260 142 7088 3900
bar = Flluck / Filing presure / 63 19450 141 7 27 1705 7088 4120
passs e S 80 19720 141 240 0 2089 7088 4350

100 19865 W4 20 30 2560 7088 4610

125 13985 141 25 a0 3004 7088 5050

160 oo 141 320 480 384 7088 5590
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
[ SAFETY | . Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € _— M8 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
e
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
| Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
ol temperatur temperature service max.
' Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
j Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
0
R2,5 S Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-B750
H
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
G1/8 —=
10
90
g g5 - INE
£ 73
[ g 65 N2
4 x M8 (12 mm) S 54
3 45
3 5 ° 3
S g, N2 g,
2 g2 B {5 7
Q 2
2% A e SR TS Y L S [
3¢ 127 253850 63 80 100 125 160 200 250 300
; % Hub / Stroke / Course MM __
240 =°
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o o00
w
Q Z / / ap A A / /
| 3 &0 2% e
//
® 7! 800 /4 V] 2 —
B ]
£ SN2932-75 75 il
SN2935-75
SN2934-75 200
0 25385063 80 100 125 160 200 250 300
127
. mm
SN2936-75 Ecr:(f:te—v/vle:gr;éstli?:gE | Hub / Stroke / Course >
SN2933-75 Facteur montée de pression

SN2825-750- e e S S

daN daN Ui

o — o 17 0 795 150 W7 1204 0083 491 300
& SN2825-7505 H ﬂg 1 25 (£5%) 820 150 120 145 0,120 491 315
S - Hub / Stoke / Coutse 38 8% 10 1 M 06l 4N 33
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 840 150 15 1% 0,198 il 3,50
Pression de remplissage 03 860 150 159 222 0,214 491 3,75
80 865 150 175 255 0,267 491 4,30
100 865 150 195 295 0,329 491 4,65

125 855 150 220 345 0,444 49 521 ©

160 860 150 255 415 0,546 491 5,94 8_

200 860 150 295 495 0,680 491 7,00 S

250 865 150 345 595 0,835 491 7,68 é

300 865 150 395 695 0,99 491 8,09 §
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € 930 M5 Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
,: Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
A Q Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R2.5 " = ) Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-B1250
- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
< = geschwindigkeit
[ [Ty
g7 &
* Bei i e Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
Zyinderansoiuse 67
SN2947 verwenden 70 65
Use fitting SN2947 °
* htct)seg connecti:r: 2 8 \
£ 52
Utiliser le raccord de - 3 50 N
ressort SN2947 au ?2 :é \Q
raccordement de tuyau o~ ; 40 ~37
o £, 5
Q é E \T 26
4 x M8 (10 mm) §§ O T s s e s 100
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
@40 - =0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale >
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 1600
| 1ss0
8 E 1500 Iz
< 7 1450 // /
8 1400
: $N2932:75 oy V4 L]
SN2935-75
20208 SN2934-75 13007
0 & 1
0 25 38 50 63 80 100
raft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course &,
SN293675 E Eor(f:tev/vP?estu?e ratio
SN2933-75 Facteur montée de pression
v F
SN2825-1250- s 0 O wooa 1 o g
daN daN (1] [em?]
Ve o o o 25 1250 1540 175 70 95 0,097 7,07 1,30
Gl it l‘i—Q l 38 (#5%) 1545 175 83 121 0,144 707 1,51
§ = Hub / Stroke / Course 50 1545 175 95 145 0,188 7,07 1,58
bar = Filldruck / Filling pressure / 63 1550 175 108 171 0,235 707 167
Pression de remplissage 80 1550 175 125 205 0,297 7,07 2,08
100 1550 175 145 245 0,369 707 2,49
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 236 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
//_ M& @ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
o Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
o Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
- j % Instandhaltungsset  Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-B1500
3 —
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
G1/8 —™ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
10
@87 ——= 90
E 85 1IN
| £ &
4 x M8 (12 mm) % 65 "
() ] 45
< % % %
i E o \ 32 27 o
o 22 5
Q EL 16 15
3
8¢t 127253850 63 80 100 125 160 200 %0 300
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
260 =°
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1900
£ g5 . / A A A A
- / /
* /
7 1700 | 7P
SN2932:95 1650
/114 %
$N2935-95 1600 o=
SN2934-95 1550
1500 P brrh el R o i S
012|725 385063 80 100 125 160 200 250 300
SN2936-95 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM
Force / Pressure ratio
SN2933-95 Facteur montée de pression
v F
SN2825-1500- s 0 O WA 1 o g
daN daN (1] [em?]
Ve o o o 12,7 1500 1760 148 122,7 135,4 0,090 10,18 525
[y SR B it i‘i—Q l 25 (#5%) 1815 148 135 160 0,150 10,18 5,50
§ = Hub / Stroke / Course 38 1835 148 148 186 0,216 10,18 5,90
e el il s 50 1845 148 160 210 0,276 10,18 6,28
Pression de remplissage 63 1855 148 174 231 0,341 10,18 6,60
80 1860 148 190 270 0,427 10,18 7,05
100 1865 148 210 310 0,527 10,18 7,65
125 1870 148 235 360 0,653 10,18 7,90 ©
160 1875 148 210 430 0,829 10,18 8,98 §
200 1880 148 310 510 1,030 10,18 10,05 °
250 1880 148 360 610 1,281 10,18 11,65 é
300 1880 148 410 710 1,533 10,18 14,60 3
)
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € 28 Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
M8 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
o Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
N Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
. A S Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
8
e <| Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-B1800
© Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
_ geschwindigkeit
G1/8 —/
0 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
70
E 60 &
E
o0 § 50 \48
4 x M8 (12 mm) a‘ E © 40
0 ks 34
S E R ‘\\ 2
2E %
- Y N SN N S R \T '
$¢ 25 38 50 63 80 100
; § Hub / Stroke / Course MM __
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 2200

N A

2150
2100 /

8
W‘* 2050
7% 2000 // /.
SN2932-95 1950

SN2935-95 1900 /

Ny

daN Fa

min.2/3 A

SN2934-95 1850
1800 T — T T — T T T
0 25 38 50 63 80 100
SN2936-95 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
SN2933-95 Facteur montée de pression

SN2825-1800- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
Ve — ° 25 1800 2075 175 83 108 0,179 10,18 3,05
et ik u—@ 1 38 (£5%) 2105 175 9% 134 0,251 10,18 3,65
35 b/ Sile / G 50 2120 175 108 158 0,317 10,18 3,84
bar = Filldruck / Filing pressure / 63 2130 175 121 184 0,391 10,18 432
Pression de remplissage 80 2145 175 138 218 0,483 10,18 479
100 2150 175 158 258 0,593 10,18 5,88
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 250 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8 (]
{ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
| Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
c“\’,' temperatur femperature service max.
[aV)
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
0 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
R2,5 o
< X Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-83000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
© geschwindigkeit
G1/8 —— ;Y’
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
65
[ 2 55 %
E 48
4 x M10 (16 mm) £ 45 \\Q
8 37
$ 35 NG 32
= ~
£ 2% 2 2
S '\‘19 17
g2 B e
SE
s | J MNSE ¥ DS BNU SO NSNS SN - ;
5¢ 25385063 80 100 125 160 200 250 300
i g Hub / Stroke / Course ﬂ,
@80 $3
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 3900
[\] » P
w 3800 . A /
8 E 3700 /
3600
Z(a W‘ o / /
g 3400 7
E $N2932-120 %300 +— P
SN2935-120 3200 -
3100 A =
, 3000 M rrh S S R S - L
2538550 63 80 100 125 ' 160 200 250 300
SN2934-120 SN2936-120 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2933-120

SN2825-3000- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

P — o 25 3000 3305 150 145 70 057 1963 N5
dzh SN2B2530005 g u—@ | N 150 158 19 0641 1963 12,70
- Hub / Stroke / Coutse 50 3460 150 170 70 076 1963 1345
bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 3510 150 184 W 0860 1963 1425
Pression de remplissage 80 3610 150 200 280 0,934 19,63 15,16
100 3750 150 270 30 0989 1963 1620
125 3780 150 245 370 1095 1963 1785

160 3810 150 280 M40 1483 1963 19,60 ©

200 3835 150 320 520 1812 1963 2150 Q

250 3855 150 370 60 224 1963 2340 S

300 3870 150 420 720 2635 1943 2530 S
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
265
ﬁ @ € W <n Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
( Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
° —L, Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
§' T temperatur temperature service max.
j @ Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
R2.5 § Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
<| X Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-B5000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
© geschwindigkeit
G1/8 —— j":
+ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
o142 ® 6
| E » N 48
£ A 43
4 x M10 (16 mm) § 45 \\37
- s 35 32
S 2 2 I~ s,
2 2 [ S S
Q S
S3 5+ e R b
32 25365063 80 100 125 160 200 250 300
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
2100 =°
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o} 670
&1 es00 _
— 4 > »
b 3l 6250 = s A
< 7 6000 /7
& 5750 /A
£ $N2932-150 00— Lot
SN2935-150 5250 4 |
5000 WPl T R PR e e
025385063 80 100 125 ' 160 | 200 250 300
SN2934-150 SN2936-150 E Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2933-150

SN2825-5000- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

o — o 25 5000 5645 150 165 190 0702 3308 1850

dEh SN2B25-50005 g i u—@ | N 150 178 216 0915 3318 19,30

- Hub / Stroke / Coutse 50 5885 150 190 240 074 3308 2000

bar - Fllrck / Fillng prssure / 63 6005 150 204 %7 1220 3318 21,00

e s 80 6110 150 70 00 1432 3318 2285

100 £185 150 20 0 1498 3318 2400

125 6255 150 265 390 2030 3318 2645

® 160 6325 150 300 460 249 3318 295

& 200 6375 150 340 540 3025 3318 3200

S 250 6420 150 390 640 3689 3318 3620

S 300 6455 150 440 M0 4352 3318 3900
o
™
[a]
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
verminderte Bauhdhe reduced total height hauteur totale réduite
v
"\‘6Q N %‘ﬁ? Q;.\E’
Q" D N
& S S
T @ @ » \@ Q‘i”)
T TV O ®
7 i N QS
e EUPN & o
Y & Y Ry
] S S’ NS
| | 7 N R
v | SN
o A
- o
= 8
= 0 o
—O— ,© —O i 3y :
50 | 50 | 50 50 50,2 | 502 |
Zyli.nderkiirper i L Seie
Type Cylinder body il Page
Corps de cylindre ~ daN 9
$N2830-350 32 350 50+(2xS)  3.156
$N2830-500 38 500 55/60+(2xS) 3.157
$N2830-1000 50 1000 85/95+(2xS) 3.158
SN2830-1500 63 1500 85/95+(2xS) 3.159
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
verminderte Bauhdhe reduced total height hauteur totale réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Fdllventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Filling valve i Eii i El ; ;
018 T e Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
1/ M6 Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
. temperafur temperature Service max.
' Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C350
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigkeit
Ye)
N
o
ﬂl Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
120
107
E 100 \\ 5
€
R \\ 75
@ 60 )
g 2 .50\< 43
sz W = %
R ]
M8 (10 mm) ‘135 1015 25 38 50 63 80
_ = (>é g Hub / Stroke / Course ﬂ,
S =S8
0 o
8 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
120
M8 (1 0 mm) il 1'04
E 100 N '<
. . . . . 80 \ 75
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o -
K
43
40 "\\Tao
2 1015 25 38 50 63 80
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2930-32 Ez:;::ﬁ:zsl'nst:;eg:t;ession
SN2932-32 SN2934-32 SN2996*

SN2830-350- s 0 0 w41 Y R

daN daN

o — N\ e D0 350 550 138 60 0 0007 254 028
o SV EE AN (s5%) 555 138 65 80 000 254 030
- Hub / Stroke / Coutse 25 S5 138 00 007 25 032
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 570 138 8 126 0,025 254 0,36
Pression de [emp|issuge 50 570 138 100 150 0,033 2,54 0,40

63 570 138 13 176 0,041 2,54 0,44

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 80 575 138 130 210 0,052 2,54 0,50
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
verminderte Bauhdhe reduced total height hauteur totale réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Fallventil
Filling valve Min. Filldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Valve de remplissage
M6 Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
2 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
o = Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C500
= . ? _ Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
J geschwindigkeit
R1 8
H Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
<|
120
101701
0 2 100
- 2 9%
2 £
g 8 \\ 7
A 2 5
3 s o 60
1 Z, 2 4
32 T
< S \-Tss
[ =R — ' N S— —
3= 10l15 " 25 38 50 63 80
= =X 12
a % % Hub / Stroke / Course ﬂ,
© =8
155}
Q
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

M8 (10 mm)

daN Fa
—_—

=

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

-
=

0 101215 ‘ 25 ‘ 38‘ 50 ‘63 ‘ 80

mm

Y Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course " 5
4 Force / Pressure ratio
::g;:::: SN2934-38 SN2996* Facteur montée de pression

SN2830-500- s 0 0 w41 Y R

daN daN

o o o 10 500 795 132 65 5 000 380 038
b 3178303005 S I (=5%) 815 132 67 79 002 380 040
- Hub / Stroke / Coutse 15 B0 13 70 B 005 380 043
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 815 132 80 105 0,025 3,80 0.45
Pression de remplissage 38 815 132 93 131 0,037 3,80 0,52

50 820 132 105 155 0,049 3,80 0,55

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 63 820 132 123 186 0,062 3,80 0,62
80 820 132 140 220 0,079 3,80 0,69
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

[ce)
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Gasdruckfedern
verminderte Bauhéhe

Gas springs
reduced total height

Ressorts a gaz

hauteur totale réduite

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € Fillventil Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
@30 Filling valve
}\/Aaé"e de remplissage Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
® temperatur femperature service max.
o L Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
<5 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
J Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C1000
R2 Q Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
S geschwindigkeit
< ]|
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
w 70
G1/8—=— 4 g| 0 Z."\
E 50 ~o56
oof 2 40 a7
@43 s 40
E 30 — 33
3 2
S, 20
g E 10 25 38 50 63 80 100
3
€
x5 Hub / Stroke / Course MM __
2 x M8 (12 mm) =38

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5

1900

£ 1800
4 1700
3 /
1600
/x 1500 // /
’ __SN2934-50 400 7
1300 /
SN2932-50 il -
5“2935-50 1000 5 38 0 63 0 10
raft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course &,
SN2936-50 E Eor(f:tev/vP?estu?e ratio :
Facteur montée de pression
SN2933-50 SN2996*
SN2830-1000- s O O b a voooR
daN daN (1] [em?]
("/ — ° 25 1000 1780 142 110 135 0,041 707 1,20
b 51783010005 S —— ii“ 1 38 (5%) 1795 142 123 161 0,061 707 1,35
S = Hub / Stroke / Course 50 1800 142 135 185 0,080 707 1,46
bar = Filldruck / Filling pressure / 63 1805 12 148 n 0,100 707 152
Pression de remplissage 80 1810 142 165 245 0,127 7,07 1,73
100 1815 142 195 295 0,158 707 241

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
verminderte Bauhdhe reduced total height hauteur totale réduite
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € @36 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
*—MS Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
‘ ) temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
0 T Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
J Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-C1500
[Te)
R2 S Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
<| A geschwindigkeit
H X © Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
G1/8 —— |l :‘: %0
) £ 50 60
é 40 28
£ 40
£ 30 S
¥ ~~29
S, = 20
; ‘é 17
SE 10 —_—t —_—
§ N 5 38 50 63 80 100 125 160
gE
x5 Hub / Stroke / Course MM __
2 x M8 (12 mm) =38
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o 2750
w
I 4 2500 /, A S -
S 2250
g /
SN2932-63 2000 A
SN2935-63 1750 /// % s
/
1500 ' '
0 25 38 50 63 80 100 125 160
SN2936-63
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __

Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2996*

SN2830-1500- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

P — o 25 1500 2420 148 110 135 0065 1018 186
dzh N2B30-005 i ii“ | N 148 123 161 0097 1018 210
S - Hub / Stoke / Coutse 50 2470 148 135 185 017 1008 225
bar = Flluck / Filing presure / 63 2480 148 148 il 0159 1018 230
e s 80 2485 148 165 U5 0200 1008 255

100 2495 148 185 25 049 1018 35

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 125 2500 148 70 U5 031 1018 406
160 2505 148 255 s 037 1008 523

[ce)
—
o
N
~
o
<
(&)
o
o
(<o)
o

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
ci:')
A\ »
S S5
&S S
./
S & o
S Y
¢ Q) &
i &\\\@ @'\%%@ S “
T SN N &
g RN N
S EN D
4 S S
P < é»«\
| | <]
2 - g
= 3 ]
= :
—O= Y r*@ | v !
50 | 50 | 50 50,2 50,2
Zylinderkorper i . S N 2 9 0 0
Type Cylinder body L Eelte

Corps de cylindre ~ daN [mm] Page

SN2900-420 25 420 - 3.162 S N 2 9 0 I

$N2900-750 32,1 750 - 3.163
$N2900-7000 95 7000 - 3.164 S N 2 9 0 2
$N2900-7500 95 7500 - 3.165
$N2900-11800 119,5 11800 - 3.166
$N2900-18300 149,5 18300 - 3.167
SN2901-7500 95 7500 - 3.168
SN2901-11800 119,5 11800 - 3.168
$N2901-18300 149,5 18300 - 3.168
$N2902-1000 38,2 1000 - 3.169
$N2902-1800 50 1800 - 3170
$N2902-2000 50 2000 - 3171
$N2902-3000 63 3000 - 3172
$N2902-4700 75,2 4700 - 3173
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kompakte Bauform

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

compact structural shape

Ressorts a g

az

forme de construction compacte

[ sAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ ) Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
el @ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F420
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
R1 @ geschwindigkeit
N
(=)
+
= Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
65
o 0
Q
E 55 54
£ 50
8 45 i
£ 40 33
123
3 35 T~
2o o T~
55
ec 25
28 % 1
% 20 T T T t
E: 6 10 16 25 32 40 50
=
Fillventil e mm
FiIIing YEWE g gé Hub / Stroke / Course 220 5
Valve de remplissage il
M6 (5 mm) [te} ) '
8 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
850
©
uﬁ 800
z 750 -7
LI / y y
. . . . . 650 / / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 600 // /
550
il 50 |12,
N 450 ’%
<
© 400 4 ' ' ' ' ' '
D 0 6 10 16 25 32 40 50
£
295742 4 SN2930-25 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
505 Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2900-420- s 0 O W A Y By,
daN daN 1] [em?]

o o e % 420 795 133 50 56 0004 34 013
[y SIS HHH Low e 133 60 0 0007 34 015
S - Hub / Stroke / Couse 16 715 133 75 9 002 34 0
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 15 133 4] 120 0,019 3 0,30
Pression de remplissage 32 745 133 108 140 0,023 3,14 0,38

40 750 133 125 65 0028 314 046

50 740 133 145 195 0035 34 057
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ sAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ) Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
18
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
L Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F750
© Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
o geschwindigkeit
_
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
70
61
L o
£ g 60 N
Ml 8 50 < 'w\
\ Fllventil W ~3
Filling valve g, T~
Valve de FERY 2
remplissage EE E
2 3t 2 6 10 15 2% 3 40 80
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
1650
£ 1550
Z| 1450
Sl 1350 / :
1250
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1150 [ 1 /] A 7
w =
1/
850 %
750 T T T T T T T
0 6 10 15 25 32 40 50
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / P i
SN293032 N299% Facteur montés de pression

SN2900-750- s 0 0 w41 Y R

daN daN

P — /\ o 6 75 1540 150 57 6 006 49 029
e Sl & Lo e 150 65 750009 491 0,33
S - Hub / Stoke / Coutse 10 1305150 70 B0 002 49 035
bar = Filldruck / Filling pressure / 158 20 150 78 & 0,016 il 039
Pression de [emp“ssuge 15 1225 150 85 100 0,0]9 4,9] 0,42

258 1475 150 95 120 0,025 491 0,48

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 25 1210 150 110 135 0,032 491 0,51
32 170 150 108 140 0,044 49 0,55

40 1205 150 125 165 0,052 491 0,61

50 1240 150 145 195 0,062 491 0,67
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kompakte Bauform

SAFETY

] N

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
compact structural shape

0,5

L £0,25

4 x M8 (10 mm)

60
@95 0,3

\ Fallventil

Filling valve
Valve de

— remplissage
M6

@52

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

min.2/3 A

S

Z
095702

SN2932-95
SN2935-95
$N2900-7000-
g SN2900-70005  FI_== i

S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage

SN2933-95
s 0
daN
10 7000
15 (%5%)
25
50

Ressorts a g

az

forme de construction compacte

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar

Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar

Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.

Temperaturabhingige

Pressure increase

Accroissement de pression

0,33 %/1°C

Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F7000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 20 m/min.
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
% P
ELP® %
£
§ % 20
E % 15 \T 3
ZE
=% 10 —t—
2E 10 15 25 50
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
12000
€| 11500 A
Z| 11000
S| 10500
10000 /
9500 /
9000 /,
8500 /
8000 /4
7500 - f
7000 _

0 10 15 25 50
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

v Fa
O b A L k
o o N [ J
9890 139 80 90 0,171 50,27 3,10
10560 139 90 105 0,223 50,27 3,20
11090 139 110 135 0,340 50,27 3,45
11720 139 160 210 0,622 50,27 495
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
1r Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
N Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
[ o Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F7500
N
R2,5 =) Max. Kolben- Max. piston speed ~ Vitesse max. du piston 25 m/min.
= geschwindigkeit
R2,5
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
=] 3
N 3
L o N
\ Fuillventil = N
Filling valve 2 25
Valve de 5 \. 23
— remplissage @ 2 '\ 20
M6 3 17
2 15
S32 10 — ;
3¢ 10 16 %% 40 50
4xM8 (10 mm) ; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
11500
©
L1 11000 -
E 10500 / » A -
10000 yAVA
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 9500 /
9000
SN2932-95 w00 L/
<
§ / SN2935.95 5000 | /%/
g ! 7500 A . ' ' ' ‘ :
] 7t 10 16 25 32 40 50
M ﬁ Kraﬂ—Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-95 78] Facteur montée de pression
SN2935-95 SN2933-95

SN2900-7500- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
Ve o o o 10 7500 10675 150 80 90 0,171 50,27 3,10
zh SN90073003 S —— l 16 (£5%) 10610 150 100 116 0,278 50,27 3,30
$ = Hub / Stroke / Course 25 1125 150 120 145 0,390 50,27 3,85
bar = Filldruck / Filling pressure /. 32 10660 150 150 182 0,550 50,27 4,46
Pression de remplissage 40 10845 150 170 210 0,660 50,27 4,69
50 10715 150 205 255 0,849 50,27 5,50
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STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
270 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
o) @ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
a temperatur temperature service max.
A _ ! Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
1 _/ 3 © Instandhaltungsset  Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F11800
[
R2,5 < S Max. Kolben- Max. piston speed ~ Vitesse max. du piston 25 m/min.
R2.5 _\ - geschwindigkeit
T @i Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
S — : 30
29
L Fullventil °
c"z- Filling valve ’J 2% \\24
N Valve de £E
_ remplissage 8 20
M6 £ 2 18
- 3 15
S E g ® \713
To) 2E
o SX 0 e — - ——
o 3£ 10 16 25 32 40 50
& ¢ mm
4 x M10 (11 mm) gé Hub / Stroke / Course 220 5
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
G 1750
;[ 16500 /] 2 - e
p
3l 15500 /]
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 14500 /
| | SN2932-120 13500
3 $N2935-120 12500 % =
: 7| 11500 ; ;
7 0 10 16 25 32 40 50

4

7
0120188
Kraft-Weg-Diagramm
SN2932-120 Z :‘ Force / Pressure ratio
SN2935-120 © SN2933-120 Facteur montée de pression

Hub / Stroke / Course MM __

SN2900-11800- s O O b

daN daN
P — o 10 11800 15505 150 90
& SN9001800S - GE gk 1 16 (£5%) 15975 150 110
S = Hub / Stroke / Course 25 16860 150 130
bar = Filldruck / Filling pressure / 32 16640 150 155
Pression de remplissage 40 16665 150 180
50 16740 150 210

v Fa

(1 [cm?]
100 0,327 78,54 5,60
126 0,479 78,54 6,39
155 0,652 78,54 715
187 0,861 78,54 796
220 1,072 78,54 8,91
260 1,326 78,54 10,15

kg

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de



s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
290 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
2 @ Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
Sy i temperatur temperature service max.
A 1 Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
| s S Instondhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F18300
o
R2,5 < A Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
R2,5 geschwindigkeit
T Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
i : 24 3
AN Fullventil © 2
Filling valve El 20
< Valve de £ 2 N
[V _ remplissage 8 18
M6 s 16
7 16
% 14
- g 14
S § R 12
) S 11
o S , I - ‘ \’
s 38 10 16 %% 40 50
Q 2 §
4 x M10 (11 mm) ég Hub / Stroke / Course Lm
@90 Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
26000
E[ 25000 /! e A ]
4
S| 24000
® 00 7 /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 22000 7
21000
20000 /
19000 %
< 18000 " J J " J "
B 0 10 16 25 32 40 50
£ Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-150 Facteur montée de pression
SN2935-150

SN2900-18300- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN
e — o 10 18300 2330 150 100 N0 05% 1272 90
(= ) SANTAEELDD ik l 16 (%5%) 24600 150 120 136 0,780 122,72 9,95
§ - Hub / Stroke / Course 25 295 150 M0 165 105 12272 1080
bar = Falldruck / Filling pressure / 32 25690 150 165 197 1,385 122,72 13,26
Pression de remplissage 40 25415 150 195 235 1,780 122,72 15,10
50 25905 150 220 270 2,120 122,72 16,80

[ce)
—
o
N
~
o
<
(&)
o
o
(<o)
o

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I HAGK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs - compact structural  Ressorts a gaz - forme de construction
kompakte Bauform, fiir Verbundsystem shape, for combined system compacte, pour systéme combiné
[ SsAFETY | SN Ansicht X /
7 o Type S d% A LoDl D2 D6 M F 6 o e
7500 10 7500 100 10 60 95 52 4xM8 8 5 95
Technische Daten wie SN2900 I (£5%) — ]ZX
Technical data as SN2900 6 0 13 (12 mm)
Données techniques comme SN2900 25 140 165
3 170 202
40 190 230

50 225 275

11800 10 11800 110 120 70 195 68 4xMi0 8 7 150

16 %) 130 14 (12 mm)
2 150 175
32 175 207
40 200 240
50 230 280

18300 10 18300 120 130 90 1495 90 4xmi0 8 & 150

16 %) 140 156 (12 mm)
2 160 185
3 185 217

40 205 255

5 50 %0 290

Einbaubeispiel / Installation example /
Example de montage

SN2934-...

SN2901-

1
=

e -
"f“: SN2901-Type-S iE

S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ sAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ ) Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
o Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
S Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-F1000
L§- Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
e geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
70
Y o 61
3 54
g 50 \\\ 46
. . % 40 \ 38
Fllventil k& \'\ 33
Filling valve g 20 P~ 29
Valve de e 25
remplissage - 2E T\T
M6 §§ 6 10 16 25 32 40 5
gE
¢ mm
2 x M6 (7mm) | gé Hub / Stroke / Course 220 5
So
FF
o Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
(o]
8 o 1750
z 1600
®l s , A o A
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1300 / // C—1
1150 é/é/; /
1000 + T t T T T T T
0 6 10 16 25 32 40 50
3 Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN293438  SN2932:38 N299% Factour montée de pression
SN2935-38

SN2902-1000- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

e — AL 6 1000 1370 142 55 6] 006 107 0,37
e SN0 GE 5 !i‘? Low e s 142 68 8004 707 042
- Hub / Stroke / Coutse 16 s W 8 00 085 707 03
bar = Filldruck / Filling pressure / 255 1485 142 10 135 0,055 701 0,58
Pression de remplissage 32 1455 142 135 167 0,073 707 0,66

40 1485 142 155 195 0,087 7,07 0,78

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 1505 142 180 230 0,106 707 0,95
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
(o}
T @ Temperaturabhdingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
I Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2992-F1800
9 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
< geschwindigkeit
< =
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
Te} 70
61
) 60
é 50 \Q\ 46
© Fillventil £ e 5
Filling valve = .\«\ 29
Valve de remplissage ¥ 30 25
-0 ;;3) é 10 6 10 16 25 32 40 50 65
2% M6 (11 mm) Q ég Hub / Stroke / Course ﬂ,
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
© 3000
Lzﬂ 2800 A ]
1 2600 / / / /]
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 2400 /
11 2200 //
g 2000 =
£ yZ SN2934-50 1800
l 0 610 16 25 32 40 5 65
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
SN2932-50 Ve Facteur montée de pression
SN2935-50 b SN2996
v F
$N2902-1800- e S T S A
daN daN
Ve o o C 6 1800 2555 142 60 66 0,025 12,57 0,62
G it l 10 (#5%) 2680 142 70 80 0,038 12,57 0,73
§ = Hub / Stroke / Course 16 2630 142 90 106 0,062 12,57 0,85
ey el il s 25 2750 142 110 135 0,090 12,57 0,98
Pression de remplissage 32 2735 142 130 162 0,116 12,57 1,20
40 2760 142 150 190 0,142 12,57 1,25
*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 2835 142 170 220 0,170 12,57 1,42
65 2855 142 206 M 0,218 12,57 1,65
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kompakte Bauform

SAFETY

Taje

©

L+0,25

ooi - 4

/7 Valve de remplissage

Fullventil
Filling valve

+0,1
@50 -0,3

2 x M6 (11 mm)’

Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage

min.2/3 A

SN2932-50 )
SN2935-50

SN2902-2000-

s
"g $N2902-20005

S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldruck / Filling pressure /
Pression de remplissage

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254

i @

25

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs
compact structural shape

Ressorts a gaz
forme de construction compacte

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. ~ 15% har
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur femperature service max.
Temperaturabhdingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhghung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2992-F2000
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
45
° 40 =
£ 35 N
3 30
¢ 30
g R 20
LI
£ g 15 25 50
2E
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
3500
ﬁ /
= »
3 3000 q /
: 2500 /
m /SN2934-50 2000 5 P .
l
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996
i E bar A L v Fuz kg
daN daN (1] [em?]
2000 3040 155 79 95 0,055 12,57 0,70
(%5%) 3245 155 100 125 0,082 12,57 0,81
3420 155 150 200 0,151 12,57 1,05

50
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € 236 Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8
/|7 Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
| Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
2] temperatur femperature service max.
<r_ | Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
) Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
/ 0 0 Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2992-F3000
R2 E Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
< geschwindigkeit
® Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
T 80 5
A 70 \\
L 43
2 60 AN
) ©55,5 £ DN
% 30
Ve Fulventil § © 2
illing valve % 30
Valve de remplissage So o R 2
2 x M8 (12 mm) G1/8 g2 |
é; 10 15 25 32 40 50 65
gE
% ‘g Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
“ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
5500
©
@63 0,1 '-ﬂ P
z| 5000 ;
© 4500 / / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage . / /
]
3500 / /
| o
3 ﬂ 3000 015 % 2 4 50 65
: Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
/ SN2932-63 Force / Pressure ratio
SN2934-63 SN2935-63 SN2996 Facteur montée de pression

SN2902-3000- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

P — o 10 3000 4105 150 75 8 003 1943 1,15
dzh SNI0230005 i | B (5%) 4400 150 §7 103 009 1943 1,33
- Hub / Stroke / Coutse 25 4705 150 105 130 013 1963 150
bar - Fllrck / Fillng prssure / 3 4870 150 118 150 0164 1963 157
Piessionideliemplissage 40 4940 150 135 175 0200 1963 177

50 5035 150 155 205 0243 1963 207

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 65 5080 150 191 2% 0313 1963 238
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STRAGK

NORMALIEN

Gasdruckfedern
kompakte Bauform

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz
forme de construction compacte

Gas springs
compact structural shape

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @50 Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
M8
/li Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
2 temperatur femperature service max.
o] Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
T Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
To}
§, Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2992-F4700
R1,5 H
<| = Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
geschwindigkeit
© Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
:— 45 <§
40
@ \ 37
g N
® @67 £ ® "
> 30
% 25 Q\, 23
Fallventil 5, 0
) Filling valve § s 3
- Valvede S 2 “
_ g_?}g“ssage ;é g 10 16 25 32 40 50 65
%) gE
H 2
[aN] .2
s gé Hub / Stroke / Course ﬂ,
N
4 x M8 (13 mm) Q
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
o} tes0
240 2| s /. =
©
L 12500 A
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 10500 y /
¥ 8500 //
H ; 6500
T SN2934-75
£ /f/ 4500 0 16 Y] 40 50 65
M | } Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
=2 3‘ Facteur montée de pression
SN2935-75.1 ~ SN2933-75 SN2996

SN2902-4700- s O g

R~ A S SR /B

Ve o o o 10 4700 7120 150 70 80 0,091 31,17 1,55
dzh SNT0ZAT003 S —— l 16 (£5%) 9995 150 90 106 0,094 317 1,83
$ = Hub / Stroke / Course 25 11615 150 110 135 0,130 31,17 2,15
bar = Filldruck / Filling pressure /. 32 12550 150 135 167 0,159 317 2,31
Pression de remplissage 40 13385 150 160 200 0,192 31,17 2,70

50 14195 150 190 240 0,232 3117 310

*1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 65 15090 150 208 273 0,294 31,17 3,65
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Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN
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s I HAGK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
mit Aulengewinde with external thread avec un filet extérieur

Zylinderkorper i L Seite S N 2 9 ] 0

Type Cylinder body

Corps de cylindre ~ daN [mm] Page
SN2910-M16 Mi6 10- 50 60+(2xS)  3.176
SN2910-M24 M24 25-140 60+ (2xS)  3.177
SN2910-M28 Mm28 50-200 42/45+(2xS) 3.178
SN2910-M38x1.5 M33 250 30+(2xS) 3179
SN2910-M45 M45 750 32+(2xS)  3.180
SN2910-M50 M50 1000 38+(2xS) 3181 :
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Gasdruckfedern

STRAGK

NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

Ressorts a gaz

Federnde Druckstiicke Resilient pressure pieces Pigces de pression élastiques
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € 06 Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
RS\ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
1 Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
S TE— — Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
° Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-R16
™
9 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
S geschwindigkeit
- —
< Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
60 «57
2
2 50 ”
£
E 40 \\ 56
I 31
7] 30 7
2 \\1 2, I
t Z2g 2 16
Fillventil S22
Filling valve 3 10 20 30 40 50 60 70 8 | 100 '
Valve de 38
remplissage Sq
‘ M6 (8 mm) T g
§8 Hub / Stroke / Course ﬂ,
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale
SW11 - . 1,30
] ;T 125 . g -
§ 120 A
115 / i
140 [/
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1,05 +
SN2912-M16 YO0 T 0 2 40 05 0670 8 10
// mm
/ Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course —— >
4 Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

~\DI 3004 F1 = Anfangskraft bei /
SN 29] O'M ] 6' S Initial force at / Force initial a A L ?II] [crn?z] kg
('// ; ° min. 35 bar max. 175 bar
& SN290-MI6SF1 EEEE 1 10 10 doN 50 daN 55 65 0,002 0,28 0,05
20 65 85 0,003 0,28 0,05
Dol /ST ) G 30 75 05 0004 028 006
40 85 125 0,005 0,28 0,07
50 95 145 0,006 0,28 0,07
60 105 165 0,007 0,28 0,08
70 115 185 0,008 0,28 0,08
80 125 205 0,009 0,28 0,10
@ 100 145 25 0,012 0,28 0,10
&
S
< Montagewerkzeug Assembly tool Outil de montage
o
o
a Ve

SN2911-M16 | — B N9

2.3.176
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Federnde Druckstiicke Resilient pressure pieces Pigces de pression élastiques
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ € @10 Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 175 bar
R5\\ Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
- temperatur temperature service max.
Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
 — — Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-R24
o
~ 9 Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
S geschwindigkeit
1l =
< Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____,
70
N K
E 60 N
% 50 50
g 40 &
¥ 35
S, ™ L %
Fllventil P i 18
Filling valve 2E 20
Valve de % 3 10 \T
remplissage §8 "0 20 30 40 5 6 70 8 100
_ M6 (8 mm) i %
:r—)' §8 Hub / Stroke / Course ﬂ,
3
[aV) Nennhub / Nominal stroke / Course nominale
>
S 1
SW17,5 :T 1,35
y ° 130 s
125 ]
120 /'
115 V) "
1,10 -
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 105 1 |
SN2912-M24 YOS "0 o 540 s 0670 s 10
=
ruckaufbaufaktor ul /Sroe/Courseﬂ,
% Eorc:/I;Eessfulitratio e e
Facteur montée de pression
~\DI 3004 F1 = Anfangskraft bei /
SN 29] 0'M24' S Initial force at / Force initial a A L ?II] [crn?z] kg
in. 35 bar max. 175 bar
('// . ° min. 35
& N2910-M245F R EE 1 10 25 doN 140 doN 70 80 0,008 078 020
20 80 100 0,01 0,78 0,22
S = Hub / Stroke / C . : -
Ub / Stroke / Course 30 ) 0 003 078 0x
40 100 140 0,016 0,78 0,25
50 110 160 0,018 0,78 0,27
60 120 180 0,021 0,78 0,30
70 130 200 0,023 0,78 0,35
80 140 220 0,026 0,78 0,41
100 160 260 0,031 0,78 0,45 2
8_
S
Montagewerkzeug Assembly tool Outil de montage <
o
o
(o]
Vo a

SN2911-M24 —————— Y B NN
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
mit Aulengewinde with external thread avec un filet extérieur
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 25 bar
Fiillventil Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
312 Filling valve temperatur femperature service max.
Valve de remplissage - - - -
_— M6 Temperaturabhingige  Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
_ Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-R28
»
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
[ee]
y Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
[Te)
% 100 5
90
03 = 2 \
-o < £ 80 75
283 s N
o« O g 60
[S=1r0) o 60
2959 % 50
o OO : 50
oo 3 43
Sg 40 P36
B 22 30
© §§ 20ttt T\TZS
[ B S8 15 25 38 50 63 80 100 125
Qo
M28x1 ’5 ég Hub / Stroke / Course 00 5
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
“I 150
£l 145
R 140 V. A A
1,35 /1 /
130 1— / /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 122 11 7 4
115 ///
[T sN2912m28 [ 110
| | 1,05
100 E— 4 11
0 15 25 ' 38 | 50 63 80 100 125
/ Druckaufbaufaktor Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression

SN2910-M28- s Type A L i i kg

P — o 15 1 57 7 0,006 113 015
a S\DI0NES e Gi ik 1 25 2 67 9 0,010 113 017
§ = Hub / Stroke / Course 38 3 80 118 0,014 1,13 0,20
bar = Filldruck / Filling pressure / %0 4 72 142 0019 13 022
Pression de remplissage 63 109 17 0,024 113 025

80 125 205 0,030 1,13 0,30

I h:bmded i Z b 100 142 242 0,037 1,13 0,35
B | = e 167 292 0,046 113 0,38

6t /Green /Vert  50(5) 70
Blou/Blue /Bew  100(10) 140
Rot /Red /Rouge  150(15) 210
4 Gelb / Yellow / Jaune 200 (-20) 270 175

Andere Kriifte / Other forces / 28- ~40-| 25-
Autres forces 200 270 | 175
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
mit Aulengewinde with external thread avec un filet extérieur
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 100 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
@20 temperatur temperature service max.
/’_ M6 Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
. Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-R38x1.5
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
§_ Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
+
=l 90
80 81
2 70
E 60 60
B 48
£ %0 D 40
S 40 7
: 30 29 =
- g 2 20
5‘5’% O 25 s s © s 80 | 100
S3
M38x1,5 3¢
; % Hub / Stroke / Course ﬂ,
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
400
E[
> 375
3 350 / A A A
/
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 32
/ / g . 1A
)
SN2912-M38 . SN2913-M38 215 =
: 1 A0y 131615 25 32 38 50 8 80
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*

SN2910-M38x1.5- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

e o e 13 250 390 80 43 5 002 314 028
[ IR R | T N - 80 16 £ 005 31 0,30
- Hub / Stroke / Coutse 19 375 80 4 6 008 34 03
bar = Filldruck / Filling pressure / 25 370 80 % 80 0.0 3 0,33
Pression de remplissage 32 370 80 62 94 0,031 3,14 0,35

38 370 80 68 106 0,037 3,14 0,39

1 SN2996 = Seite / Page 2.3.254 50 370 80 80 130 0,049 3,14 0,43
63 370 80 93 156 0,062 314 0,48

80 370 80 110 190 0,078 314 0,55
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
mit Aulengewinde with external thread avec un filet extérieur
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
, ' Max. Betrigbs- Max. working Température de 80 °C
Fallventil !
025 Filling valve temperatur temperature Service max.
Valve d li R . . .
p Masve & HEmElEs Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
/ Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-R45
» Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
Q 100 2
o ° 90 R
H 2
O 2 80 80
. % . 70
S 60
= \' 00
v 50 '\\ 4
g 0 40
S g 3
22 3 P 28
£ ol L]
SE 12719 25 ' '3 | 50 63 80 100
Qo
Md45xA ,5 ég Hub / Stroke / Course ﬂ,
I |
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
G} 1300
v 1200 / / / / /
4
g N/
1100 /
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 1000
900 / / 22 L
A
SN2912-M45 800 ZZadl
00 —r b i 41 1
0 12,719 25 38 50 63 80 100
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*

SN2910-M45- s 0 0B W o4 o0 N Ry

daN daN

e — o 17 740 1220 150 47 4 0016 491 0,40
dh SHNONSS S Lo e 150 51 0 003 49 047
- Hub / Stroke / Coutse 25 15 150 57 B2 0030 491 050
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 1255 150 70 108 0,045 49 0,61
Pression de remplissage 50 1260 150 82 132 0,059 491 0,69

63 1265 150 9 159 0,074 491 0,80

1 SN2996 = Seite / Puge 2.3.254 80 1265 150 12 192 0,094 491 0,91
100 1265 150 132 232 0117 49 110
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s I nAcK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
mit AuBengewinde with external thread avec un filet extérieur
[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € Max. Filldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
Fallventil temperatur femperature service max.
@30 Filling valve : : _ :
| Valve de remplissage Temperaturabhiingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
/|_ M6 Druckerhshung due to temperature  sous I'influence de la temp.
“ Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-R50
Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
2 geschwindigkeit
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
o 100 3
N. N 90 L
o 2 80 50
- £ g w
2 60
E 56
¥ 50 '\\‘ 47
ks 40
2g 40 %
P 28
EEE
=S S N N N N | ....
38 12719 25 38 50 63 80 100
% 5 Hub / Stroke / Course MM __
M50x1,5 =38
I |
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
2000
ﬂ
z| 1800
© p
©
1600
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage 0 / //
SN2912-M50 1200 =
oo+ L 4 L1
0 12719 25 38 50 63 80 100
Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2996*

SN2910-M50- s 0 0 w41 Y R

daN daN

P — o 127 1000 1735 142 507 634 0021 707 0,59
7 SRR Sl 1 19 (5% 175 142 57 7 0,031 707 0,63
§ - Hub / Stroke / Course 2 1780 142 63 88 0,041 707 0,69
bar = Filldruck / Filling pressure / 38 1795 142 76 14 0,061 10 0,80
bt d g g 50 1800 142 88 138 0080 707 0,90

63 1805 142 102 165 0,100 707 110

*1 SN2996 - Seite / Page 2.3.254 80 1810 142 118 198 0,127 707 1,15
100 1815 142 138 238 0,158 707 1,40
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